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Lars Olsson

BARNARBETE I DE SVENSKA TOBAKS-
FABRIKERNA

I uppsatsen Barn- och ungdomsarbete i svensk indusiri 1860—1970" kritiserade
jag den tidigare, begransade forskning som forekommit om det industriella barn-
arbetet 1 Sverige. Jag menade att man inte klargjort forutsittningarna och vill-
koren for detta barnarbete. Man hade heller inte forklarat dess avskaffande mot
slutet av 1800-talet pa ett, enligt min mening, 6vertygande sitt. Efter denna kritik
presenterade jag ett annat synsdtt pa detta problem, varvid barnarbetet gjordes
beroende av tre olika faktorer: det skulle vara ekonomiskt lonsamt fér fabriks-
dgarna, det paverkades av familjernas ekonomiska situation och det var slutligen
beroende av om det fanns néagra ideologiska hinder mot det. Férandringar i dessa
faktorer skulle enligt mitt synsdtt kunna fordndra barnarbetets omfattning och
karaktédr.

Syftet med denna uppsats dr att genom en konkret undersékning av barn-
arbetet inom den svenska tobaksindustrin forsoka underbygga och fordjupa
denna diskussion, vad galler den férsta och den sista av de tre nimnda faktorerna.
Den andra faktorn, den ekonomiska situationen hos barnarbetarnas familjer, ska
jag aterkomma till i ett annat sammanhang.

Uppsatsen inleds med en kort &versikt 6ver tobaksindustrins utveckling i Sve-
rige och en beskrivning av olika tillverkningar inom denna. Darefter gors ett
forsok att faststdlla barnarbetets omfattning och karaktir fram till mitten av
1800-talet. Sedan foljer uppsatsens huvudavsnitt, barnarbetets avskaffande vid to-
bakstillverkningen. Detta problem foljs upp i en diskussion om maskindriftens
och monopoliseringens effekter pa den minderariga arbetskraften. Avslutningsvis
gors ett forsok att sdtta in barnarbetet i ett stérre sammanhang; tobakstillverk-
ningens 6vergang fran manufaktur till maskinindustri.

Metodologiskt kompletteras undersdkningen av hela den svenska tobaks-
industrin med en intensivundersokning av Suells, senare F. H. Kockums Tobaks-
fabrik i Malmo. Unders6kningen omfattar perioden 1800—1925.

* Scandia 1974: 2.
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Tobaksindustrins utveckling. En Gversikt?

Forsta gangen tobak anvidndes i Sverige var pa 1620-talet, men forst efter ar-
hundradets mitt borjade man tillverka tobaksvaror inom landet. Det var Tobaks-
kompaniet, som da stillde iordning en anldggning i Stockholm for tillverkning av
spunnen tobak (tuggtobak). Tillverkningen skedde under statligt beskydd, med
ensamratt for Kompaniet, fram till mitten av 1680-talet. Darefter fick vem som
helst infora ratobak i landet och bearbeta den. Utliandsk konkurrens forhindrades
genom importférbud for spunnen tobak. Under detta beskydd anlades snart ett
fyrtiotal spinnerier i landsortsstdder, framfor allt vid véstkusten och sodra ost-
kusten. ’Varje litet handelsomrdde — stad med omnejd — fick sin lilla tobaks-
fabrik som arbetade for den lokala omsittningen™.? Denna tillverkning skedde
inom manufakturens ram;* tillverkningen skedde hantverksmissigt med enkla
arbetsredskap och var samlad till en enda lokal. Fabrikanterna hade harigenom
ett betydande, men inte fullstdndigt inflytande Sver arbetsprocessen.
Mot slutet av 1700-talet okade tobakstillverkningen s& att den efter den domi-
nerande textilmanufakturen var den enda manufakturverksamheten av nagon
storre betydelse.” Perioden 1800—1820 var till och med en stark expansions-
period for tobakstillverkningen i forhéllande till all annan tillverkning i landet.
Tillverkningsvirdet for tobak i forhéllande till alla andra fabriksvaror okade
fran 8.5 9% for aren 1801—1805 till 14.1 % f6r aren 1816—1820. Darefter sjonk
dess relativa betydelse i takt med landets industrialisering. Annu vid mitten av
1800-talet utgjorde den likvél 7 90 av den totala fabriksproduktionen, mitt i till-
verkningsvirdet, men till 1800-talets slut hade dess andel sjunkit till 1.7 %.°
Samtidigt skapade den framvixande industrialiseringen en 6kad inhemsk mark-
nad for sddana konsumtionsvaror som tobak, speciellt sedan tobaksfabrikanterna
borjat inrikta produktionen pa billigare sorter med sdmre kvalité,” naturligtvis
avsedda for de breda folklagren. I folkmun talade man omkring 1880 till exempel
om ”’billighetscigarrer”, som kallades Grona Noden!®

2 Uppgifter om tobakstillverkningen i Sverige finns bla. i Undersékning av tobaksindustrien
i Sverige (Arbetsstatistik II) Sthlm 1899, Tobaksskattekommitténs betinkande och forslag,
Sthim 1904, Marcus M., Den svenska tobaksindustrien 1908, Sthlm 1911, Heckscher E., De
svenska manufakturerna under 1700-talet i Ekon. Tidskr. 1937, Nystrém P., Stadsindustriens
arbetare fore 1800-talet, Munthe A., Tobakens och tobakshanteringens historia i Sverige i
Svenska Tobaksmonopolet 1915—1940, Sthim 1940, Hantverkare och fabriker inom svensk
tobakshantering 1686—1915, Sthim 1950.

3 Nystrom, a.a., s. 94.

¢ Ibid, kap. 11, IV, Edgvist C., Teknik, samhélle och energi, Malmé 1977.

5 Nystrom, a.a., s. 143.

$ Marcus, a.a., s. 21.

7 Jfr Kuhlemann C., Mina hagkomster i tobaksbranschen fran ar 1890, opubl. manus Tobaks-
monopolets arkiv i Stockholm.

8 Uppteckning M 6781: 31 i Folklivsarkivet i Lund.
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Ett tecken pa att efterfrigan pa tobaksvaror ckade var att importen nastan
sexdubblades under 1800-talets andra h#lft.® Den arliga konsumtionen bland den
vuxna manliga befolkningen 6kade fran tva kg per individ vid 1800-talets mitt
till drygt fyra kg strax efter sekelskiftet 1900.° Det var saledes en gynnsam
situation for tobaksfabrikanterna och den svenska tobakstillverkningen p&borjade
en kraftig expansion efter 1850 (tab 1). Antalet tobaksarbetare femdubblades
fram till 1920. Antalet fabriker 6kade ocks& men inte i samma takt. Istédllet 6kade
antalet arbetare vid varje fabrik. Detta blev sdrskilt markant nér okningen av
antalet fabriker 1910 avbrots av en snabb monopolisering av branschen.

Tabell 1. Tobaksindustrins utveckling 1780—1925.

Ar Antal Antal  Tillverkningar Virde &
fabri- arbe- samtliga
ker tare Cigarrer Kardus- Rull-och  Snus Cigaret- tillverk-

tobak press- ter ningar
m.m. tobak Kr
Kilogram

1780 72 753 — 101.185 423.774 58.405 — 656.000

1800 65 645 — 320.467 400.351 95.692 — 1.002.000

1820 86 735 — 407.394 262.261 415.779 — 1.308.000

1850 86 1129 66.215 321.576 355.155 1.093.174 — 2.130.000

1860 103 1780 207.423 486.427 417.616 1.703.839 — 4.570.000

1870 97 2590 224.586 358.903 693.818 2.432.227 — 6.462.000

1880 104 3217 513.366 525.021 919.520 3.217.741 — 10.500.000

1890 85 3147 386.384 217.728 1.154.294 3.454.073 — 10.695.000
1900 101 4499 525.468 384.635 850.243 4.886.894 39.427  15.714.000
1910 107 4908 675.260 385.544 590.679 6.221.143 261.141  22.325.000
1920 15 5167 866.965 701.459 375.117 6.543.143  1.478.396 158.804.000
1925 11 3029 690.583  1.053.097 227.416 5.293.616 849.102 116.731.000

Kaélla: Undersokning av tobaksindustrien . . ., s. 36, BiSOS serie D samt SOS Industri.

Under den period som behandlas i den hér uppsatsen dgde ocksa stora forand-
ringar rum vad betridffar produktionens inriktning. I de forsta tobaksfabrikerna
tillverkades endast spunnen tobak (rull- och presstobak). Mot slutet av 1700-talet
breddades tillverkningen till att omfatta dven kardustobak (réktobak) och snus.
Efter 1830 borjade man i storre skala tillverka @ven cigarrer, en tillverkning som
genomgick en kraftig expansion under andra hélften av 1800-talet. Efter sekel-
skiftet kom slutligen genombrottet for cigaretterna. Tobakstillverkningen hade
d4 forvandlats fran en manufaktur till en pa stor- och maskindrift baserad till-
verkning.

® Marcus, a.a., s. 23 f.
10 Ibid, s. 55.

16 — Scandia 2/78



260 Lars Olsson

De olika tobakstillverkningarna

Som vi sett fanns det flera slag av tobakstillverkning. Skillnaderna i sjdlva arbets-
processen mellan dessa har till och med formulerats pd foljande skarpa sétt.
»Bakom det till synes enhetliga begreppet ’tobaksindustri’ déljer sig atminstone
fyra artskilda tillverkningsgrenar med en enda gemensam nédmnare: ramate-
rialet”.!t Férskjutningar mellan dessa olika tillverkningsgrenar har visat sig ha
stor betydelse for bland annat produktiviteten inom tobaksindustrin. Per Nystrom
hivdar sdlunda med ritta att man inte kan forklara den kraftiga okningen i pro-
duktiviteten under 1700-talets slut och 1800-talets borjan med en 6kad mekani-
sering av tobaksarbetet. Nagon sddan forekom inte. Forklaringen ar istéllet att de
tillverkningar som bérjade gora sig gillande efter 1780 inte var lika arbetskré-
vande som tobaksspinningen. Genom att évergé till tillverkning av kardustobak
och snus kunde man oka antalet kilo tobak per arbetare och &r.’* Forskjutningar
mellan s& olika tillverkningar maste rimligtvis ocksd fa konsekvenser for savil
arbetets organisation som de krav som stélls pA den anvinda arbetskraften. Det
finns dirfor anledning att med hjilp av tillgénglig litteratur forsoka beskriva ar-
betsprocessen vid de olika tillverkningarna.®

Det forsta momentet vid tillverkning av savil spunnen tobak som kardustobak
och cigarrer var beredningsarbetet, som i stort sett var likartat vid alla dessa tre
tillverkningar. Beredningsarbetet bestod av sortering av bladen efter kvalité, samt
fuktning av dem for att de skulle bli hanterliga utan att ga sonder. Direfter stri-
pades tobaken, varvid stjilken och den storsta medelnerven avldgsnades fran
bladen. Slutligen sorterades bladen efter storlek och fiarg, medan alla avfalls-
produkter samlades i en hog for sig.

I sjdlva tillverkningsarbetet skilde sig ddremot de olika tillverkningarna pa vé-
sentliga punkter.

Den spunna tobaken (rull- och presstobaken) genomgick forst ytterligare en
beredning i form av en mycket fullstdndig ’sasning”, d& tobaken drénktes in i en
sdrskild sas. Tobaken spanns ddrefter med hjélp av spinnstolar. Spinnaren gjorde
forst en rulle f6r hand, en inlaga, av de simre bladen vilka sedan omsléts med
tackblad. Denna forsta rulle fastes vid en horisontell spindel som drevs med ett
spinnhjul. Det ena tickbladet efter det andra spanns dérefter in i rullen. Spin-
naren bredde dven pé en bestamd fyllning for att rullen skulle bli fast och sam-
manhingande. Varje spinnare hade ett eller tva bitrdden till hjilp, de s.k. spinn-
gossarna. Dessa ordnade och tillhandaholl arbetsmaterialet. Ibland fanns det en
sirskild rullare, men annars fick spinnaren rulla ’sin egen strdng”. Som sista
moment kokades och pressades den fiardigspunna tobaken.

11 gf Trolle U., Femtio ar av monopol och konkurrens i Om tobak i Sverige, Sthim 1965, s. 39.
2 Nystrom, a.a., s. 146.
12 Pramstallningen bygger pd Undersokning ..., s. 61—68.
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Vid tillverkning av kardustobak (r6ktobak) behdvde inte all tobak stripas och
medelnerven bortsorterades inte utan krossades i en speciell vals. Dérefter sésa-
des tobaken och genomgick en ny svettnings- och torkningsprocess. Den si for-
beredda tobaken skars i strimlor, varefter den av kardusslagarna slogs in i kar-
duser.

For snustillverkningen krdvdes feta blad som var helt fria fran sjukdoms-
angrepp. Det viktigaste momentet var sasningen av bladen, diar varje tobaks-
fabrikant forsdkte ha ett eget recept. Efter sdsningen svettades bladen, en proce-
dur som kunde vara fran nagra dagar till ett halvar. Denna procedur kunde vara
véldigt omsténdlig. For beredning av finare snus, s.k. rappé, skulle bladen karot-
teras. Sasade och jésta blad bands da in i linnedukar till puppor. Sasen pressades
ut ur dessa, och pupporna fick ligga en tid. Denna procedur upprepades ett flertal
ganger. Pupporna forvarades sedan i morka och varma rum i flera ar. De blev
da sa smidiga att de kunde sonderskidras eller malas i snuskvarnar. Efter mal-
ningen forpackades snuset, ofta i trakaggar.

Cigarrtillverkningen krévde tobak av hogre kvalité dn de andra tillverkningar-
na. De skilda delarna i cigarren var av olika sorters tobak eller i varje fall av olika
kvalité pa bladen. Forst formades en inlaga av de simre bladsorterna eller mindre
bladbitarna. Inlagan slogs in i ett omblad och formades genom rullning till en
vickel. Over denna rullades tdckbladet, varefter spetsen vreds och formades mel-
lan fingrarna samt tillslots och fastes med ndgot bindande dmne. De féardiga
cigarrerna sorterades efter kvalité och packades péa lador. Slutligen torkades de
i sarskilda torkrum.

De olika tillverkningarna borjade efter hand mekaniseras frin och med andra
hélften av 1800-talet. Men det dterkommer vi till senare.

Vi kan av den géngse litteraturen inte f& ndgon mer detaljerad uppfattning om
vad barnarbetarna gjorde. Men Carl von Linné har i skildringen av hans 6lindska
resa 1741 utforligt beskrivit barnarbetet vid tobakstillverkningen. Han skriver
om ett uppehdll i Norrkdping: “Tobaksspinneriet besokte vi pa eftermiddagen,
ddr vi sdg ménga barn fortjana sig foda. En del var bussmakare och lade upp
smala tobaksremsor, som insupit en tobakssés ..., andra bredde ut bladen, andra
var puppmakare och vred bladen omkring bussarna till nagra kvarters ldngd,
andra tog stjialkarna ur bladen, andra spann genom att ldgga bladen omkring
puppmakarnas stycken s& att tobaken blev till ett tog, andra gjorde rullar, andra
pressade, andra karvade tobaken till kardus.** Det vi i forsta hand ska ta fasta
pa i Linnés framstéllning ar den tydliga arbetsdelningen. Tobaksarbetet var upp-
delat i ett flertal olika arbetsmoment. Men vi kan hér inte avgéra om barn ut-
forde alla dessa moment eller om Linné endast tagit fasta pa barnarbetets stora

4 Cit. Munthe, a.a., s. 84.
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roll. I det foljande ska vi istdllet forsoka faststdlla barnarbetets omfattning fran
1800-talets borjan.

Barnarbetets omfattning

Barn anvindes i stor utstrackning redan i den forsta tobakstillverkningen i Sve-
rige. Nystrom uppger att Tobakskompaniet pd 1660-talet anviande 25 vuxna arbe-
tare och 35 gossar for att tillverka 55 000 kg tobak.!® Nagon generell oversikt over
barnarbetets utbredning kan man emellertid inte géra forrdn langt senare, dé
utifrdn Kommerskollegii arsberittelser om landets fabriker. Fran 1830 kan man
i dessa berittelser f6lja arbetarnas uppdelning i vuxna och barn for vart femte &r.
Fran detta material redovisas i tabell 2 barnarbetets utveckling mellan &ren 1830
och 1850.

Fran och med 1835 utgjorde barnen ungefir en tredjedel av alla tobaksarbe-
tare, medan andelen ar 1830 var betydligt lagre, drygt 23 %. Utifran allmén
kdnnedom om fabriksstatistikens otillforlitlighet fran den hér tiden skulle det
vara rimligt att hivda att den l4ga andelen barn 1830 kan bero pa brister i kall-
materialet, eller att det var fradga om en tillfallighet. Andd bor statistiken inte
forkastas oprovad. Det ar i sjdlva verket mojligt att andelen barnarbetare verk-
ligen var ligre i borjan av 1800-talet dn vid dess mitt. I varje fall var det s& vid
tobaksfabriken i Malmd, dar andelen barn tkade fran hilften till upp emot tre
fjirdedelar i slutet av 1830-talet.’ Det finns saledes skél att diskutera om det
forekom en uppgéing av barnarbetet inom hela tobaksindustrin under 1800-talets
forsta halft.

Vi s&g nyss att barn utgjorde en stor del av de arbetare, som Tobakskompaniet
anvinde vid tobaksspinningen under 1600-talet. Vi har ocksd kunnat konstatera
att det forekom betydande forskjutningar av produktionens inriktning fran slutet
av 1700-talet. Var kanske mdjligheterna att utnyitja barnarbetarna olika inom
de skilda produktionsinriktningarna?

Tabell 2. Barnarbetets [barn under 15 ar] utveckling inom tobaksindustrin 1830—1850

1830 1835 1840 1845 1850
Antal 164 249 260 387 404
Andel % 23.6 358 311 39.1 35.8

Killa: Kommerskollegii arkiv. Arsberattelser. Fabriker RA.

** Nystrom, a.a., s. 98.
16 Hall- och manufakturrittens arkiv. Inneliggande Aandlingar till protokoll. Malmé stadsarkiv
(MSA).
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Tabell 3. Antal fabriker, arbetare och barnarbetare i nagra stader ar 1850.

Antal Antal Déarav barnarbetare

fabriker arbetare antal andel
Hela landet 86 1.129 404 35.8%
Stockholm 14 318 70 22.0 %
Goteborg 24 272 134 49.3%
Malmé 1 143 62 43.4 %
Norrkoping 1 28 — 0.0 %
Visteras 1 53 27 51.0 %
Ystad 1 43 27 62.8 %
Orebro 1 6 — 0.0 %
Ovriga 43 266 84 31.6 %

I den arbetsstatistiska undersdkningen av tobaksindustrin i Sverige redovisades
bland annat det totala antalet arbetare, antalet barnarbetare samt produktionens
inriktning inom tobaksindustrin i de olika stdderna ar 1850. Det visar sig att savil
andelen barn som produktionens inriktning varierade kraftigt. I tabellerna 3 och
4 redovisas dessa variationer. Avvikelserna fran riksgenomsnittet #r som synes
avsevdrda. I Visteras och Ystad var mer @n hilften av arbetarna barn, i Gote-
borg och Malmo néstan hilften. I Stockholm var ddremot endast var femte ar-
betare barn, och i Norrkopings enda fabrik fanns det inte négra barnarbetare
alls; inte heller i Orebro. Forklaringen till dessa stora skillnader kan sokas i en
jamforelse mellan tabellerna 3 och 4. Det mest i6gonfallande #r att det i de fabri-
ker, ddr det inte alls anvidndes barn, endast tillverkades snus. Den nist ldgsta
andelen barn anvindes i Stockholmsfabrikerna, och i dessa intog snustillverk-
ningen en dominerande stdllning. Detta samband mellan hog snustillverkning och
lag andel barn kan dock inte iakttagas for Visteras, dar vi finner stor snustill-

Tabell 4. De olika tillverkningarnas relativa betydelse (kvantitet) 4 samma orter.

Totalt (kg) kg/arb Cigarr Kardus Spunnen Snus
Hela landet 1.831.000 1.621 3.8% 18.5 % 20.4 % 57.4%
Stockholm 821 000 2.581 33% 17.2 % 18.0 % 61.5%
Goéteborg 184.000 676 11.9 % 11.7 % 44.8 % 31.8%
Malmo 136.000 951 6.2 % 61.1 % 234 % 9.9 %
Norrkoping 77.000 2.750 — — — 100.0 %
Viasteras 101.000 1.905 0.5 % 2.0 % 13.8 % 84.7 %
Ystad 21.000 488 9.5 % 88.1 % — 2.4 %
Orebro 61.000 10.166 — — — 100.0 %
Ovriga 430.000 1.616 1.2% 129 % 182% 67.6 %

Kalla: Framraknat ur Unders6kning av tobaksindustrien i Sverige s. 43.
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verkning och ménga barnarbetare. Det dr dock mojligt att barnen i denna fabrik
arbetat vid de andra tillverkningarna. En jaimférelse med snusfabriken i Orebro
visar ndmligen att Visterdssnuset i princip kan ha tillverkats av atta av de vuxna
mén, som ingick i arbetsstyrkan. I sa fall kan barnen och de aterstdende 18 vuxna
arbetarna har svarat for den ovriga tillverkningen. Barnarbetarna utgjorde i s
fall 60 %, vilket inte alls 4r en orimlig proportion for dessa tillverkningar (jfr
Ystad). I Goteborg, Malmd och Ystad var andelen barnarbetare betydligt hogre
4n riksgenomsnittet. I dessa stider var tillverkningen inriktad pé cigarrer, kardus
och spunnen tobak. Cigarrtillverkningen intog en framskjuten stéllning i Gote-
borg, medan kardustobaken dominerade i Malmé och Ystad.

Vi kan alltsd hdvda ett samband mellan tobakstillverkningens inriktning och
anvidndningen av barnarbetare. Barn anvéndes i stor utstrackning vid tillverk-
ningen av spunnen tobak, kardustobak och cigarrer, medan de knappast alls an-
viandes vid snustillverkningen. Vad giller tillverkningen av spunnen tobak och
cigarrer kan detta ytterligare understrykas med uppgifter om arbetarna i dessa
bada tillverkningar vid F. H. Kockums Tobaksfabrik i Malmé (f.d. Suells, se
nedan s. 277). Snustillverkningens starka tillvixt inom tobakstillverkningen under
framfor allt 1810-talet kan saledes forklara en minskad andel barnarbetare inom
hela tobaksindustrin vid denna tid. Cigarrtillverkningens framvaxt efter 1830
medforde ddremot att andelen barn ater okade. P4 samma sédtt kan man f6rsta
den 6kade andelen barn vid F. H. Kockums Tobaksfabrik under 1830-talet, dd
tillverkningen av snus och kardus kompletterades med spunnen tobak och cigar-
rer. 1845 hade snustillverkningen t.o.m. minskat till en obetydlighet."” Samman-
fattningsvis kan vi alltsd konstatera att det redan vid 1800-talets borjan omfat-
tande barnarbetet inom tobaksindustrin 6kade mot arhundradets mitt till £6ljd av
en forandrad inriktning pd produktionen.

Vilken betydelse hade d& barnarbetet vid tillverkningen av tobaksvaror? For
att forstd detta maste vi diskutera hela tobaksarbetets karaktar.

Tobaksarbetets karaktar

Ett visentligt problem vid diskussionen om arbetets karaktir ar fragan om i vil-
ken utstrdckning tobakstillverkningen var beroende av yrkesskickliga arbetare.
Detta problem har diskuterats av Eli F. Heckscher och Per Nystrom. Da det se-
nare i undersokningen kommer att inta en framskjuten plats for att forklara for-
indringarna inom totakstillverkningen, ska jag hédr granska den diskussionen.
Den som forst tog upp problemet var Heckscher, som i en uppsats 1937'® sam-

17 Hall- och manufakturrittens arkiv. Relationer om stadens fabriker, hantverk och plantager
1756—1846. MSA.
18 Heckscher, a.a.
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manstdllde och analyserade de av hall- och manufakturrdtterna till Kommers-
kollegium insdnda uppgifterna om manufakturernas arbetare under 1700-talet.
Enligt dessa utgjorde yrkesarbetarna vid tobaksmanufakturerna (méstare, ge-
siller och ldrlingar) endast i undantagsfall mer dn 15 %. For aren 1806—1810 var
deras andel s& pass lag som 11 %. Heckscher accepterar dessa siffror, och Ny-
strom kritiserar honom for detta.’ Han menar att Heckscher av statistikens
konventionella terminologi” letts till felaktiga slutsatser om tobaksarbetarnas
sociala sammansidttning. Den anvidnda uppdelningen i olika kategorier arbetare
var ldmplig for textilmanufakturen men inte for tobaksindustrin. Inom denna
forekom det, enligt Nystrom, “’olika grader av yrkesarbete och rent hantverks-
arbete ..., men den traditionella uppdelningen fran textilmanufakturen later sig
inte tillimpas.

Det dr uppenbart att detta problem inte kan 16sas utifran den samlade statistik
som Kommerskollegium sammanstéllt. Man maéste istdllet undersoka forhallan-
dena vid enskilda fabriker; om det finns nagot material bevarat. For denna un-
dersdkning &r vi sa lyckligt lottade att kompletta 16nebocker finns bevarade fran
Suells Tobaksfabrik for perioden 1806—1824.2° Med hjilp av dessa ar det mojligt
att ytterligare diskutera fragan om i vilken omfattning tobakstillverkningen var
beroende av yrkesskickliga arbetare i borjan av 1800-talet.

Tabell 5. Arbetarna vid Suells Tobaksfabrik fordelade pA manadslénens storlek
1806, 1812 och 1824.

Rdr/man 1806 1812 1824
>5.00 78 22

5.24 32
5.32 7
6.00 2
6.08 2
7.00 1

1

1

E-N
(=)}

7.08

7.32

8.08

8.32 —

9.00 -
10.00 1
11.00 —
12.00 —
14.00 —
16.00 —

Kalla: Avloningsbocker 1806—1824. Suellska arkivet. MSA. (1 Rdr=48 sh.)

i]»—-ll»—*r—'r—'»d&&)l!‘l
l

* Nystrom, a.a., s. 393.
20 Suellska arkivet. Avicéningsbécker 1806—1824, MSA.
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Diagram 1. Arbetarna vid Suells Tobaksfabrik 1807 och 1812, fordelade i dldersklasser.
Killa: Inneliggande handlingar till protokoll. Hall- och manufakturrittens arkiv. MSA.

En systematisk och detaljerad genomgang av 16nebockerna for aren 1806, 1812
och 1824 visar bland annat att arbetarna var indelade i olika “16neklasser”. I ta-
bell 5 redovisas arbetarna uppdelade efter manadslonens storlek under ndmnda
ar. Loneforhallandena for ”gossarna’ kommer att behandlas senare, varfor dessa
har forts samman till en enda 16negrupp, den ldgsta for respektive &r.** Betrif-

21 Se diagram 2, s. 271. Endast arbetare som arbetat minst sex manader resp. ar har medtagits,
varfor den relativa fordelningen mellan olika arbetarkategorier inte ar jamfoérbar med mot-
svarande siffror pa annat hall i uppsatsen,
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Antal
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75—

fande de vuxna arbetarnas, “arbetskarlarna’ enligt Suells egen terminologi i de
arliga rapporterna till hall- och manufakturrédtten, kan man konstatera att det
forekom en inte obetydlig 16nespridning. Vid sidan av en stor grupp arbetare med
en och samma 10n, t.ex. 32 arbetare med 5 1/2 Rdr 1806, fanns ett antal andra
arbetare som hade hogre 16n &n denna grupp. D4 16nerna var desamma ménad
efter manad, med undantag for fyra generella 16nehdjningar,® kan vi konstatera
att den mindre gruppen arbetare med hogre 16n konsekvent viarderades former
an de andra. Det dr hogst sannolikt att de 15 arbetare som 1806 betalades med
mer dn 51/2 Rdr per ménad utforde arbetsuppgifter som i friga om kvalifika-
tioner skilde sig fran de arbetare som betalades med 5 1/2 Rdr. Men denna grupp
arbetare med hogre 16n var inte enhetlig. Tvartom. Hér fanns sa stora loneskill-
nader att man néstan kan tala om ett system med individuella 16ner, ett 16ne-
system som grundades pd att dven dessa arbetare sinsemellan hade olika arbets-
uppgifter. Dessa iakttagelser stoder Nystroms pastaende att det forekom olika
grader av yrkesarbete och rent hantverksarbete vid tobakstillverkningen. Men av
det totala antalet arbetare utgjorde de som hade négon form av yrkesarbete inte

22 Qkt. 1808, april 1811, maj 1811 samt juni 1813.
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mer #n 12 % 1806 och 10 % &r 1812. Dessa siffror stimmer vél med den bild
Heckscher redovisar, att det pa yrkesskicklighet baserade arbetet var begrédnsat
inom tobaksmanufakturen. Han angav ju yrkesarbetarnas andel till 11 % for aren
1806—1810. Av detta kan vi dra slutsatsen att bdde Heckscher och Nystrom har
ritt i frigan om tobakstillverkningens beroende av yrkesskicklig arbetskraft vid
den hir tiden. Det forekom olika grader av yrkesarbete, men dven totalt sett var
detta av begrinsad omfattning jamfort med det okvalificerade arbetet. Kanske
detta #r forklaringen till den ndgot egendomliga dldersstrukturen bland tobaks-
arbetarna som den framgar av Suells uppgifter till hall- och manufakturritten
namnda ar (diagram 1).%

1807 var 42 % av arbetarna under 15 &r och 37 9% 6ver 45 ar. For 1812 var mot-
svarande siffror 34 respektive 45 9. Det var saledes tv& grupper av arbetare som
dominerade vid Suells Tobaksfabrik, mycket unga och #ldre i 50-arsdldern. Av
detta kan vi didremot inte pastd att det var dessa b&da grupper som svarade for
det okvalificerade arbetet. Det fanns nimligen inget samband mellan alder och
yrkesarbete bland de vuxna arbetarna. For att avgéra om barnarbetarna enbart
utférde okvalificerat arbete maste vi diskutera barnarbetets karaktir mera i de-
talj.

Barnarbetets karaktdr

Med barnarbetare avsag Kommerskollegium “Barn under 15 ar”.** Men denna
grupp kan av naturliga skdl rymma individer med helt olika forutsitiningar for
fabriksarbete. Det kan darfor vara av intresse att exakt faststdlla dldern pa de
barn som arbetade vid tobakstillverkningen. For Suells fabrik har detta varit
mojligt eftersom han for tva ar, 1807 och 1812, angav arbetarnas alder i uppgif-
terna till hall- och manufakturritten (jfr diagram 1). I tabell 6 redovisas barn-
arbetarnas alder i detalj. En jimforelse mellan dessa aldersuppgifter och barn-
arbetarnas alder enligt kyrkobdckerna® visar for 6vrigt en sa gott som total Gver-
ensstimmelse (fér de barn som kunnat identifieras i kyrkobdckerna, se nésta
sida), varfor aldersuppgifterna i tabellen kan anses sdkerstillda.

Det vanligaste var att barnen vid Suells fabrik var i 10—11-arsaldern. Men det
fanns barn i alla &ldrar ner till 9 ar. Dessutom fanns det bland “’gossarna”, vilka
i Kommerskollegii statistik gick in under rubriken Barn under 15 &r, ndgra som
fyllt 15 ar eller 4nnu mer. Detta ska vi aterkomma till. Dessa uppgifter ger emel-
lertid ingen uppfattning om néar barnen borjade vid fabriken eller i vilken man de

28 Hall- och manufakturrittens arkiv. Inneliggande handlingar ... For &ren 1807 och 1812
fanns aven uppgift over arbetarnas alder.

2+ Kommerskollegii Arkiv, arsberattelser. Fabriker Ra.

25 Kyrkoboécker for Caroli, Petri samt Garnisonen i Malmo. MSA.
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Tabell 6. Barnarbetarna vid Suells Tobaksfabrik 1807 och 1812, fordelade pa alder.

Alder 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
1807 3 10 14 6 5 4 4 — 3 1 — 1
1812 — 1 10 4 5 6 2 4 — — — —

Kalla: Hall- och manufakturrattens i Malmé Relationer om stadens fabriker, hantverk och
plantager. MSA.

slutade arbeta dédr. Da dessa aspekter star i centrum for en diskussion om barn-
arbetets karaktdr, har jag ansett det vara viart modan att forsoka folja ett antal
barn under hela deras tid som barnarbetare vid fabriken.

Av de cirka 200 barn som arbetade vid fabriken 1806—1824 har det varit moj-
ligt att identifiera 105 i kyrkobodckerna.?® Av dessa har 60 kunnat f6ljas i 16ne-
bockerna under hela deras tid som tobaksarbetare, da de borjat arbeta vid fabri-
ken efter undersokningsperiodens bérjan och slutat fére dess slut. I tabell 7 a—c
redovisas dessa barnarbetare med hénsyn till dldern nér de borjade och slutade
arbeta i fabriken samt det antal ar de arbetade dér.

Barn anstélldes i alla &ldrar mellan 8 och 13 &ar, men den genomsnittliga an-
stdllningsaldern var 10.4 ar. De arbetade i 4.8 ar, bruttotid. D4 Ionen betalades ut
for varje manad kan vi bedoma franvaron endast i den man denna lett till att en
hel ménadslén inte utbetalats. Franvaron, matt pa detta sitt, uppgick till 3.5 %
av den totala arbetstiden bland barnarbetarna. Den var inte systematisk pa nagot
sdtt, och torde ddrmed ha berott pd att barnen av ett eller annat skl inte kunnat
arbeta dessa ménader. Avgéngsaldern var mer samlad till ndgra f4 ar &n vad
anstdllningsaldern var, till d4ldern 14—16 ar, och avgéngen var nistan total. En-
dast en barnarbetare blev kvar vid fabriken si ldnge att han blev arbetskarl dar.
D& Suells var den enda tobaksfabriken i Malmo vid den hir tiden och barnen
enligt kyrkobockerna bodde kvar i Malmé, kan vi med sikerhet dven konsta-
tera att de lamnade tobaksarbetaryrket i 14—16-arsaldern. Det 4r ocksé intressant
att notera att nagra av de arbetare som Suell bendmnde “gossar” var over 15 ar,
i ett par fall upp emot 20 ar. Inte heller dessa stannade kvar for att bli arbets-
karlar. Av dessa uppgifter kan vi dra en viktig slutsats. De barn, som arbetade
i tobaksfabriken, borjade inte arbeta vid tidig alder for att lidra sig ett yrke — en
vanlig forklaring till barnarbetet. Hur skulle de forresten kunna géra det, nir en
sa stor del av tobaksarbetet bestod av okvalificerat arbete? De gjorde det darfor
att de utgjorde en billig arbetskraft. De kostade i genomsnitt endast en tredjedel

*¢ En anledning till att inte alla barn kunnat identifieras ar att husférhorslingderna finns be-
varade endast fran och med aren 1813, 1816 och 1819 fér de resp. férsamlingarna (se not 25).
Den viktigaste orsaken ar emellertid att det ar omdjligt att identifiera personer med vanliga
namn, nir man endast har uppgift p4 namnet.
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Tabell 7. Barnarbetare vid Suells Tobaksfabrik 1806—1824.

a) alder vid anstéllningen
alder 8 9 10 11 12 13

antal 5 16 11 8 10 8

b) alder vid avgangen
alder 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

antal 1 2 4 2 10 10 16 5 2 3 2
c) antal ar vid fabriken

antal ar 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 >10

barn 3 9 9 7 9 4 10 4 1 3 1

Kalla: se texten.

av vad de vuxna arbetskarlarna gjorde.

Loneskillnaderna mellan olika barnarbetare var emellertid betydande. I dia-
gram 2 redovisas den genomsnittliga ménadslonen 1806, 1812 och 1824 for de
barnarbetare, som aldern kunnat faststéllas for. Det fanns, som synes ett klart
samband mellan dlder och 16n bland barnarbetarna. Vi kan emellertid inte avgora
om dessa skillnader dr uttryck for skillnader i arbetsuppgifterna for de olika kate-
gorierna barn. Vi kan heller inte avgora om loneskillnaderna mellan barnarbe-
tarna och de vuxna arbetare som utforde det okvalificerade arbetet motsvaras av
skillnader i arbetsuppgifterna. Dessa skillnader kanske endast &r ett resultat av
aldern. Vad vi ddremot kan konstatera dr att den bild av barnarbetet som Linné
mélade upp inte staimmer i sin helhet, i varje fall inte f6r 1800-talets borjan. Bar-
nen utforde sdkerligen flera av de arbetsmoment som han skildrade, men inte
alla. Barnarbetet var istillet koncentrerat till de arbetsmoment som bestod i okva-
lificerat bitradesarbete. Ndr de blev 4—5 ér dldre hade de att vilja mellan att
stanna kvar vid fabriken med status av ’gosse’ eller att soka sig ett annat arbete.
De flesta ldmnade tobaksarbetet i 14—16-arsaldern. De ersattes d& med en ny
generation barnarbetare. For ungdomarna var detta inte nagon smirtfri och
»naturlig’” overgang. Inte for samhéllet heller for den delen. Nar man i led-
ningen for Josefina Slojdskola i borjan av 1840-talet klagade pa att eleverna vid
skolan slutade i fortid for att ta plats i fabrik, motiverades klagomalen med att
”dessa unga minniskor skola falla sig sjdlva och samhallet till last, ndr de uti
deras halvbildade tillstdnd sadsom vuxna icke ldngre finna sin bargning vid den
avloning de haft, sdsom barn, utan nodgas lamna deras maskinmaéssiga anstill-
ningar vid fabrikerna for att eftertrddas av yngre likar’”.*” Denna diskussion var

27 Tunander G., Fattigskola — medborgarskola. Studier i den svenska folkskolans historia med
sarskild hansyn till Malmo6. Malmoé 1946. s. 334,
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Diagram 2. Léneprofil for gossarna” vid Suells Tobaksfabrik 1806, 1812 resp. 1824.

Killa: Suellska arkivet. Avibningsbocker 1806—1824. MSA.
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visserligen foranledd av férhallandena for flickorna i Malmo, men problemet var
som vi sett detsamma for pojkarna.

Det var saledes genom att utnyttja barn, medan de var en billig arbetskraft,
som Frans Suell med sin “ovanliga foretagsamhet” kunde avancera fran att
ha varit “bitride i sin faders handelsbod” till platsen som stadens framste
affirsman”.2® Det billiga barnarbetet var en viktig del i kapitalackumulationen
under manufakturen, en kapitalackumulation som utgjorde grunden for industri-
aliseringen. Visserligen genomgick tobaksfabriken, liksom all annan verksamhet
i Malmo, en nedgéng i samband med diskontokraschen och Suells dod 1817. Men
Frans Henrik Kockum, som kopte fabriken, kunde, bl.a. genom att i dnnu storre
utstrickning an Suell anvidnda barnarbetare (se ovan s. 264), utveckla den till ”en
av landets storsta tobaksfabriker” och ’tjina s& mycket pengar pa den, att han
ar 1840 kunde grunda Kockums Mekaniska Verkstad”.?

Barnarbetet avskaffas

Vi kunde i den inledande Oversikten over tobaksindustrins utveckling konstatera
att den genomgick en kraftig tillvixt efter 1800-talets mitt. Antalet arbetare fyr-
dubblades fram till ar 1900, medan antalet fabriker endast kade i begransad om-
fattning. Aven om de flesta tobaksfabriker var sma dnnu vid sekelskiftet, hade
det uppstatt en méarkbar tendens till koncentration av tillverkningen. S& t.ex.
kopte F. H. Kockum 1863 F. I. Salmsons fabrik i Malmo, varvid Salmson for-
band sig att ”framdeles icke mera varken sjilv eller genom andra taga ndgon
sorts befattning med dylik forrédttning, ej heller inga i ndgon sorts bolag eller taga
aktion i dylik fabrik”.** Ar 1897 fanns tio fabriker med mer &n 100 arbetare. Det
sammanlagda antalet arbetare vid dessa var 1 800, vilka utgjorde 41.7 % av alla
tobaksarbetare (se tab. 1). En annan viktig fordndring var att allt fler foretag
Overgatt till att bli aktiebolag. Detta géllde framst de storre fabrikerna.®* Det
ar dock inte sdkert att denna fordndring paverkade de sociala férhéallandena vid
fabrikerna, eftersom den tidigare dgarfamiljen ofta fortsatte att leda verksam-
heten dven efter ombildandet. S& skedde till exempel vid F. H. Kockums Tobaks-
fabriks AB.*

Samtidigt med de stora fordndringarna i tobaksindustrins storlek och foretags-

28 Citaten fran resp. Nordisk Familjebok 27 (uppslagsord Suell) och Svenska min och kvin-
nor (dito).

% Johannesson G., Skanes historia. Sthlm 1971, s. 417.

3¢ F. H. Kockums Tobaksfabriks arkiv. Handlingar efter amne 1835—1907. MSA. Se Aven

Hantverkare ... passim.
3 Elmgqvist H., Arbetsstatistiska studier rérande den svenska tobaksindustrien, Sthlm 1899,
s. XLI.

32 Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersokningar. RA.



Barnarbete i de svenska tobaksfabrikerna 273

former #ndrades arbetsstyrkans sammansittning pa ett avgorande sitt. Det som
vi hér i forsta hand ska koncentrera oss pa ar fordndringarna i barnarbetet.

Tidigare har vi kontinuerligt fran 1830 kunna f6lja barnarbetets utveckling i
Kommerskollegii arsberdttelser. Fran 1860 upphor denna mdjlighet eftersom
minderarighetsgransen hojs fran 15 till 18 ar.®® Efter 1860 kan vi saledes konti-
nuerligt f6lja endast barn- och ungdomsarbetet (diagram 3, s. 280). Punktvisa jam-
forelser av barnarbetet kan emellertid goras, eftersom detta redovisades i detalj
av tre statliga utredningar under 1800-talets andra halft: 1875 ars barnarbets-
kommitté, 1891 ars revisionskommitté och 1898 é&rs arbetsstatistiska undersok-
ning av tobaksindustrin. Barnarbetskommittén redovisade visserligen de minder-
ariga endast i grupperna “under 12 ar”’, ”mellan 12 och 14 ar” samt “mellan 14
och 18 ar”. I primidrmaterialet finns ddremot varje aldersar redovisat och vi kan
dérigenom faststédlla antalet barn under 15 ar. Men detta material 4r endast be-
varat for vissa 1dn. Vad galler tobaksindustrin omfattar det bevarade materialet
1054 arbetare, vilket dr en knapp tredjedel jamfort med fabriksstatistiken for
1875. Det ar dock tillrdckligt stort for att tillata oss att draga slutsatser om alla
tobaksarbetare.

Barnarbetets utveckling redovisas i tabell 8, s& 1langt vi nu kan faststdlla det.
Som vi ser av denna tabell utgjorde barnen dnnu pa 1850-talet en tredjedel av alla
arbetare, men vid 1800-talets slut hade deras andel sjunkit till endast nigra fa
procent. Barnarbetarna var dd av marginell betydelse for tobaksfabrikanterna.
Parallellt med denna utveckling hdjdes dldern vid intrédet i yrket. Detta framgar
av de intervjuer som den arbetsstatistiska undersokningen gjorde med de arbetare
som fanns i tobaksindustrin 1898. Dessa fick uppge vilket ar de borjade arbeta i
tobaksindustrin och vilken alder de hade d&. I tabell 9 redovisas detta, men vi
har da begrénsat oss till de arbetare som borjat som minderariga.?* Av de som ar-
betade inom tobaksindustrin 1898 hade 161 arbetare borjat inom denna industri
fore 1860. Dessa var i genomsnitt 11.5 ar, ndr de borjade som tobaksarbetare.
De minderariga arbetarna blev emellertid allt dldre ndr de borjade vid tobaks-
fabrikerna, s& att de vid seklets slut nédstan var 15 ar. Sammanfattningsvis kan vi
alltsd konstatera att barnarbetet minskade kraftigt i betydelse under 1800-talets
andra hélft, och att barnen blev allt dldre innan de anstilldes i tobaksfabrikerna.

Det avtagande barnarbetet har i den historiska forskningen forklarats med
1881 ars forordning angaende minderarigas arbete i industri och hantverk.* En-

3 BiSOS serie D.
¢ Ett metodologiskt problem &r hirvid att de barn som bdrjat arbeta under de olika perioder-
na men slutat fore 1898 inte finns med i undersdkningen. I den méan det varit friga om yngre
barn bar det ingen betydelse for resultaten eftersom den observerade trenden med hojd an-
stallningsalder enbart skulle ha forstarkts ytterligare.

Ett annat metodologiskt problem &r att uppgifterna baseras pa arbetarnas egna utsagor. I ett
sa hdr stort material torde enskilda avvikelser uppat eller nedat ta ut varandra.
3 Jfr Olsson, a.a.



candia o

274 Lars Olsson

Tabell 8. Barnarbetets utveckling 1850—1900.

1850 1855 1860 1875 1891 1898
Antal 404 570 478 — 178
Andel % 358 32,6 25.4 15.5 3.1 53

Kalla: se texten s. 21 f.

ligt denna forbjods allt industriarbete for barn under 12 4r. De som var mellan
12 och 14 4r tilldts arbeta 6 timmar per dag, och ungdomar mellan 14 och 18 ar
fick arbeta 10 timmar dagligen.® Barnarbete hade i politiskt sammanhang disku-
terats tidigare,” vilket bland annat resulterat i ett forslag till 1856—1858 ars riks-
dag om reglering av det industriella barnarbetet. Ekonomiutskottets positiva ut-
latande godkéndes av adeln, pristerna och bonderna. Det avslogs dédremot i bor-
garstandet, dir representanter for “néringslivet”, det vill sdga foretagsigarna
opponerade sig. Den riksdagsskrivelse, som kom till stind med tre stdnds roster
mot ett, remitterades till Kommerskollegium, som inhdmtade yttrande fran
fabriksforeningarna i de storre stiderna. Remissinstanserna avstyrkte och fragan
toll bort. I kraven pa niringsfrihet 1863 nédmndes inte alls initiativen fran 1857.%
1875 hade instillningen #ndrats, och barnarbetskommittén kunde tillsdttas
dven om det férekom motstdnd fran en del bruks-, sdgverks- och textilfabriks-
dgare. Kommitténs forslag resulterade i 1881 ars forordning, som genomfdrdes
under timligen stor enighet. I varje fall framfordes inte nagra principiella in-
vindningar vid riksdagsbehandlingen.” Vad berodde denna omsvangning pa?
Sellberg hivdar att utlandsk idép&verkan och rddsla for ’den socialistiska
faran” var viktiga drivkrafter bakom regleringens genomférande.* Men kan det
verkligen vara forordningen som begrdnsade barnarbetet inom tobaksindustrin?
Lat oss #n en gang titta pa tabellerna 8 och 9. Av dessa framgar det klart att

Tabell 9. Genomsnittlig alder vid intradet i tobaksarbetet.

Fore 1860— 1865— 1870— 1875— 1881— 1886— 1891— 1896—-
1860 1865 1870 1875 1880 1885 1890 1895 1898

Alder 11.5 12.3 12.7 13.3 13.6 14.2 14.1 14.7 14.7
Antal 161 115 140 272 192 210 369 609 987

Kalla: Framraknat ur Elmqvist s. 244—247.%¢

3¢ Sellberg H., Staten och arbetarskyddet 1850—1919. Uppsala 1950, s. 62 f.
37 1bid, s. 46 ff.

3 Ibid, s. 29 f.

® Ibid, s. 74 1.

4 Ibid, s. 61.
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den kraftigaste nedgdngen i barnarbetet skedde fore forordningens ikrafttra-
dande 1882. Under de 25 &ren mellan 1850 och 1875 minskade barnarbetets andel
av det totala arbetet fran 35 till 15 9. Likasa hojdes anstallningsaldern sé att de
barn som anstélldes mellan 1875 och 1880 i genomsnitt var 13.6 ar gamla. Be-
stimmelsen att barn under 12 ar inte fick arbeta alls paverkade inte tobaksfabri-
kanterna pa nagot sitt. Genom att 12—14-aringar fick arbeta 6 timmar per dag
kunde sddana anvindas i dubbla arbetslag. S& skedde ocksa vid Kockums Tobaks-
fabrik.#* Den genomsnittliga anstdllningsaldern 1881, aret innan forordningen
tradde ikraft, var emellertid s& hog (13.8 ar) att barnen bara behovt véanta ett par
ménader for att fa arbeta 10 timmar per dag. Eftersom den genomsnittliga netto-
arbetstiden i tobaksfabrikerna 1875 var 10.0 timmar per dag for de vuxna arbe-
tarna® kunde tobaksfabrikanterna till fullo anvinda ungdomar mellan 14 och
18 ar i arbetet. Den genomsnittlige tobaksfabrikanten drabbades som synes knap-
past alls av den genomfdrda regleringen av barnarbetet. Vi forstar nu varfor det
inte hojdes nagra protester mot forordningen fran det hallet. Inte ens i F. H.
Kockums kretsar protesterade man. Vid ett mdte med Tekniska foreningen i
Malmé den 26 sept. 1883, ddar Kockum var medlem, beslot man enhilligt att inte
stodja de krav pa lindringar i forordningen som nagra foretagsdgare i Halmstad
och Norrkoping yrkat pa. Det tycks framst ha varit foretrddare for textilindu-
strin som tog del i denna aktion.*

Nu kanske ndgon invidnder att fabriksdgarna riknade med att forordningen
skulle komma och déarfor forberedde sig for en situation, dédr de inte skulle fa an-
vinda den billiga barnarbetskraften. Men i sa fall maste de ha varit valdigt fram-
synta, eftersom minskningen i anvdndandet av barn borjade minst 25 ar innan
regleringen genomfordes och 20 ar innan utredningen tillsattes.

Allvarligare dr invdndningen att foretagsdgarna inte nodvandigtvis behovde
vénta pa négon utredning eller forordning for att minska barnarbetet. Torsten
Gérdlund menar t.ex. att manga av de stora foretagsdgarna minskade barnarbetet
eller forbéttrade barnens villkor redan innan nigon reglering genomforts. Detta
skulle ha skett darfor att dessa foretagsdgare hade sddan *’nérhet till tidens idéer
att de kunde missbruka barnens arbete blott genom att forhdrda sig”.* Men var

*t Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersokningar II. Dock fanns inte mer #n nio
barn vid fabriken 1898, vilka inte fick arbeta mer &n 6 tim. per dag. Att ersitta dven dessa
med 14-aringar skulle inte ha kostat féretaget mer dn 650 kr per ar, vilket kan jamféras med
foretagets totala kostnad for arbetskraften 1897 pa 91000 kr eller med foéretagets beskatt-
ningsbara vinst pa 63000 kr (Magistratens statistiska ldngder ang. handlanden, hantverkare
och fabriker 1897—98. MSA). Detta behover dock inte tolkas si att Kockum av ren girighet
anvande sig av dessa barnarbetare. Han kanske rentav gav dem mdjlighet att arbeta. Detta
problem ska jag aterkomma till i samband med studien av barnarbetarna och deras familjer.
2 Barnarbetskommitténs betinkande Sthlm 1877, s. 154 f.

4 Tekniska foreningen 1 Malmé arkiv. Protokoll och handlingar 1882—1883. MSA.

* Gardlund T., Industrialismens samhélle. Sthim 1942, s. 324.
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det verkligen si att vissa foretagségare ville eller ens kunde kosta pé sig denna
generositet gentemot arbetarbarnen? De forsdmrade ju sitt konkurrensldge gent-
emot andra foretagsigare, som av nagon anledning inte var lika mottagliga for
den ”’tidens idéer”. Gardlund diskuterar inte detta och underbygger inte heller
sitt pastaende. Vi ska snart forsta varfor, ndr det géller tobaksindustrin.

Gardlund pastar att de stora foretagsdgarna minskade eller férbdttrade barnens
villkor (min kurs.). Han antyder ddrmed att barnen kunde missbrukas mer eller
mindre i fabrikerna. Ar det relevant att skilja mellan ”humant” och “inhumant”
barnarbete?*® Lat oss forsoka med tobaksindustrin.

Den stora “arbetsmiljofaran”, for att anvidnda ett nutida begrepp, inom tobaks-
industrin utgjordes av den fororenade luften. Angrepp pd andningsorganen var
den vanligaste yrkesskadan bland tobaksarbetarna i slutet av 1800-talet.** Denna
fara lurade pa savil ung som gammal och var lika stor vid alla de olika tillverk-
ningarna. Det ena tobaksarbetet var inte mer inhumant &n det andra. Det in-
humana bestod i att man vistades i tobaksfabrikerna under en liangre tid. Om sé-
ledes barnarbetet inom tobaksindustrin avskaffades déarfor att tobaksfabrikan-
terna inte kunde forhirda sig tillrackligt for att missbruka barnens arbete, borde
det foljaktligen ha avskaffats eller reglerats lika mycket inom de olika tillverk-
ningarna. I varje fall vid en och samma fabrik, dir en enda fabriksledning be-
stimde over arbetsvillkoren och vilken arbetskraft som skulle anvéndas. Lét oss
dirfor atervinda till F. H. Kockum och fabriken i Malmo.*

Tyvarr finns anviandbart material 6ver arbetarna vid F. H. Kockums Tobaks-
fabrik endast sporadiskt bevarat for andra hélften av 1800-talet. Men vi har en
fruktbar utgéngspunkt i en foérteckning over arbetarna dér ar 1858. I denna &r
arbetarna uppdelade pa de olika tillverkningarna cigarrer och spunnen tobak
samt Gvrigt. Didremot finns inga uppgifter om arbetarnas alder. Jag har darfor
varit tvungen att soka efter dem i kyrkobockerna pa samma sétt som for perioden
1806—1824, vilket var littare denna gang eftersom det fanns uppgift om arbe-
tarnas bostad. Det visade sig da (tab. 10) att 54 av de 121 arbetarna vid cigarrtill-
verkningen var barn under 15 &r, dvs. 45 %. Vid tobaksspinningen var 47 arbetare
av totalt 93, dvs. 50 % barn. Detta kan jaimforas med situationen i borjan av 1880-
talet och 1898. For aren 1882—1884 har foretagsledningen av négon anledning
lamnat uppgift till Kommerskollegium (RA) péa antalet barn under 15 ar (jfr ovan
s. 273). Det fanns da 47, 40 respektive 52 barn, vilket utgjorde 19.3, 16.3 och

% Jfr Gerner K., For Clio. Scandia 1975: 1, s. 127.

1 Arbetareforsikringskommitténs betdinkande III. Sthlm 1888, s. 101.

17 Det 161 sig om tva F. H. Kockum, sr och jr.

8 F, H. Kockums Tobaksfabriks arkiv. Handlingar efter amne 1835—1907. MSA. Forteck-
ningen ir inte daterad men ligger arkivmassigt ordnad till perioden 1856—1858. En jimférelse
mellan bostadsuppgifterna i forteckningen och husforhorslangderna visar att aret maste vara
1858.
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Tabell 10. Arbetarna vid Kockums Tobaksfabrik 1858 och 1898.

Cigarrtillverkningen Tobaksspinningen

Totalt Yrkesarb. Barnarb. Totalt Yrkesarb. Barnarb.
1858 121 40—33 % 54—45 % 93 11—12 % 47—50 %
1898 84 57—68 % 5— 6% 124 14—119% 42—34 9%

Killa: F. H. Kockums Tobaksfabriks Arkiv. Handlingar efter &mne 1835—1907 (Malmé Stads-
arkiv) samt Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersékningar II. (RA).

21.3 9% av det totala antalet arbetare. Den allminna trenden for tobaksindustrin
(tab. 8) gallde alltsa dven for Kockums fabrik.

Den kraftiga nedgangen i barnarbetet mellan 1858 och det begynnande 1880-
talet gillde emellertid den sammantagna tillverkningen. Hur utvecklingen var
inom olika delar av tobakstillverkningen kan vi inte diskutera foérran for 1898, da
med hjélp av primidrmaterialet till den arbetsstatistiska undersokningen. D4 hade
barnarbetet minskat, men inte lika mycket vid de bada tillverkningarna. Vid
cigarrtillverkningen hade barnarbetet s& gott som helt forsvunnit. Endast fem
av arbetarna var d& under 15 4r, av vilka tre var springpojkar. Vid tobaksspin-
ningen var emellertid fortfarande var tredje arbetare barn. Foretagsledningen vid
F. H. Kockums Tobaksfabrik hade avskaffat barnarbete vid cigarrtillverkningen
men inte vid tobaksspinningen. M4 vara att F. H. Kockums “’levnadsvandel” priig-
lades av ”minniskokarlekens valsprak”.® Men hans nérhet till tidens idéer” tog
sig minst sagt markliga uttryck.

De foréndringar i barnarbetet som vi kunnat konstatera var dock inte de enda
fordndringar som dgde rum vad betrédffar arbetskraftens sammansittning. Aven
tobaksfabrikanternas beroende av kvalificerade och okvalificerade arbetare #nd-
rades (tab. 10). 1858 var inslaget av kvalificerat yrkesarbete begrinsat, speciellt vid
tobaksspinningen, déar inga fordndringar skett sedan 1800-talets borjan (jfr ovan
s. 264 {1.). T den nytillkomna cigarrtillverkningen var andelen yrkesarbetare hogre.
Till 1800-talets slut hade skillnaderna mellan dessa bada tillverkningar tkat mar-
kant. Vid cigarrtillverkningen utgjorde d& yrkesarbetarna tva tredjedelar av alla
arbetare, medan andelen yrkesarbetare vid tobaksspinningen lag kvar vid drygt
10 90. Dessa skillnader vid Kockums var karakteristiska for hela tobaksindustrin,
dédr andelen yrkesarbetare var 63 % vid cigarrtillverkningen och 15 % vid tobaks-
spinnerierna. Sammanfattningsvis kan vi alltsd séga att stora forandringar #gt rum
vid cigarrtillverkningen vad géller savdl barn- som yrkesarbete. Nagra motsva-

* Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersokningar II. RA.
" Isberg A. U., Malmo stads 600-arsjubileum. Malméo 1919, s. 463.
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rande fordndringar inom tobaksspinningen hade déremot inte skett. Problemet
blir nu att soka foérklaringen till varfor dessa bada tillverkningar kom att utvecklas
sa olika under 1800-talets andra halft. Lat mig emellertid forst pdminna om att
tobaksindustrin expanderade kraftigt under 1800-talets senare del. Denna tillvaxt
kan inte enbart forklaras med det 6kade antalet tobaksarbetare, eftersom produk-
tiviteten i stort sett férdubblades mellan 1850 och 1900. Aven hédr fanns stora
skillnader mellan de olika tillverkningarna, vilket kommer att framga senare.
Denna gang maste vi soka forklaringen i de teknologiska féréndringarna.

Mellan aren 1860 och 1884 utfirdade Kommerskollegium 15 patent pa “maski-
ner’” for tillverkning av tobaksvaror. De allra flesta av dessa patent (11 st.)
gillde ”’maskiner” for cigarrtiliverkning och utfardades fore 1875. Dessa “’maski-
ner’” kunde anvindas framfor allt for tillverkning av vickeln (se ovan s. 261), men
ibland dven for sjilva cigarren. En beskrivning, funnen i Kockums arkiv, av en
amerikansk maskin fran 1850-talet visar ingaende hur en sadan var tdnkt att
fungera. ”Denna maskins dndamal och anvidndning bestar déri, att den av inlag
(vickeln) och tidckblad limnar en cigarr som dr sa néra fardig att det endast ater-
star att fullborda dess spets eller huvud och maskinen kan skétas av tvenne per-
soner. Under det att den ene stindigt lagger inlaget i den ddrfor bestimda réannan,
breder den andre ut tdckbladet pa ett annat stdlle, framflyttar inlaget genom
tryckning pa en av de & maskinen befintliga tramporna, s att det kommer 6ver
tackbladet, varefter cigarren rullas. Detta forfaringssdtt upprepas stddse pa
samma vis.”” De foretagsekonomiska férdelarna framholls med skdrpa. Man lovade
hugade tobaksfabrikanter att ’maskinen skotes av tvd man och rullar 7—38 cigar-
rer i minuten, vilka bliva lika och fullkomligt val gjorda, som om de varit forfar-
digade av den utmdérktaste cigarrarbetare. Foljaktligen lamnar maskinen pa 10
timmar 4200 till 4500 vdl gjorda cigarrer, och 3—4 personer spinna eller limma
spetsen & cigarrerna ... Tolv maskiner, hanterade av 60—80 personer, varibland
de som sysselsdttas med spinningen #ro inberdknade, kunna forridtta samma ar-
bete som 320 arbetare, vilka rullar £6r hand, och medfor berérda maskin utom
stor besparing av tid och utrymme, dven den stora fordelen att kunna till cigarrer
tillgodogora avfallet och den virdeldsa stjalken’. Det senare materialet kunde vid
maskinarbete anviandas om maskinen gjorde vickel, vilket var mojligt till ett
antal av 6 000 pa 10 timmar. Aven detta skulle medféra en mycket kraftig hoj-
ning av produktiviteten.®® Vilket sdtt att anvdnda maskinen pa man &n valde, ar
det uppenbart, att forhallandet mellan de bada produktionsfaktorerna arbefe och
kapital forindrades s att andelen kapital vaxte och andelen arbete minskade.
Denna typ av cigarrmaskin var emellertid fortfarande beroende av cigarrarbe-

5t BiSOS Serie D 1860—1885.
52 F, H. Kockums Tobaksfabriks arkiv. Handlingar efter amne 1835—1907. MSA.
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taren, som med sin muskelkraft skulle svara for rorelsen i maskinen. Vidare var
det antal maskiner som kunde anvindas tillsammans med varje arbetslag be-
grinsat.

Det dr omojligt att generellt séiga i vilken man inregistrerade patent resulterat
i nya maskiner som tagits i bruk i produktionen. Den offentliga statistiken visar
pa ett viaxande antal maskiner vid landets tobaksfabriker,” men den siger inget
om vad for typ av maskiner det rérde sig om. Ett bevarat kontrakt fran 1857
visar atminstone att F. H. Kockums Tobaksfabrik kopte en cigarrmaskin av den
typ som beskrevs ovan. I varje fall uppriattade man kontraktet da. Men i de arliga
redogorelserna till Kommerskollegium redovisar man inga cigarrmaskiner forréan
1866, da man hade 2 cigarrdelningsmaskiner och hela 27 vickelstolar. Tvé ar se-
nare hade antalet vickelstolar ckat till 34, och 1870 redovisar man sammanlagt
40 cigarr- och vickelmaskiner.* Och Kockums var inte den enda tobaksfabrik
som inférde maskiner i cigarrtillverkningen. Nordisk Familjebok uppger 1880 att
man i Sverige ’pd senare tider” borjat anvdanda maskiner vid cigarrtillverk-
ningen.”® Naturligtvis utvecklades dessa maskiner efter hand. Sdlunda hade Hel-
singborgs Cigarr- och Tobaksfabrik 1897 inkopt ’nykonstruerade tyska pressar
som, staende pa borden, skitas av cigarrmakarna sjdalva’.’® Nagra barn behdvdes
inte da.

Inom de Gvriga tobakstillverkningarna tycks den teknologiska utvecklingen ha
varit ytterst begransad. Under perioden 1860—1884 inregistrerades ju endast fyra
patent for annan tobakstillverkning dn cigarrer. Ett avsdg en tobaksskdrmaskin
(som dven kunde anvédndas vid cigarrtillverkning), ett géllde en apparat for veck-
ling, pressning och rullning av tobak (kunde ocksa anvindas till cigarrer) samt
tvd patent i slutet av 1870-talet & maskin for cigarettillverkning.’” Jag vill har
bara paminna om att snustillverkningen aldrig sysselsatt barn i ndgon storre om-
fattning och att kardustillverkningen stagnerade dnda fram till efter 1910. Fram
till sekelskiftet dr det darfor tillverkningen av cigarrer och spunnen tobak som
star i centrum for den har undersokningen.

Sammanhangen borjar klarna nu. Cigarrtillverkningen hade borjat mekaniseras
under 1800-talets senare del. Detta medforde att det stdlldes nya krav pa arbe-
tarna. Innan denna mekanisering paborjades bestod cigarrtillverkningen av hand-
arbete, dédr cigarrmakarnas skicklighet i att rulla cigarrer var avgorande. I detta
arbete hade de betjanats av okvalificerade arbetare, av vilka en stor del var barn.
Cigarrmakarna betraktades dérvid som en “aristokrati”” bland tobaksarbetarna.®

32 BiSOS serie D 1860—1900.

s« Kommerskollegii arkiv. Arsberattelser. Fabriker 1863—1870. RA.

* Nordisk Familjebok. Sthim 1880. Uppslagsord cigarr.

°¢ Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersokningar II. RA.

57 BiSOS Serie D 1860—1885.

* Uhlén A., Malmo Tobaksarbetarefackforening 1883—1393, Malmé 1933, s. 35.
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Diagram 3. Barn-, ungdoms- och kvinnoarbetet i tobaksindustrin 1850—1900.

Kalla: Kommerskollegii drsberdttelser, barnarbetskommittén, revisionskommittén samt BiSOS
1863—1900.

Med mekaniseringen av arbetet krdvdes inte lingre denna form av yrkesskicklig-
het. Cigarrtillverkningen blev istillet ett yrkesarbete i den betydelsen att arbe-
tarna skulle kunna hantera mekaniska, men inte automatiska, maskiner i sjilva
tillverkningsprocessen. De kontrollerade fortfarande denna. Men cigarrarbetarna
holl pa att forvandlas till en halvldrd (semi-skilled) arbetskraft, vilken i allt stérre
omfattning kom att dominera cigarrtillverkningen. En véxande del av denna ar-
betskraft kom att utgdras av kvinnor (diagram 3). Darmed sjonk cigarrarbetarnas
status inom tobaksarbetarkéren. 1897 hade savil tobaksspinnarna som cigarr-
sorterarna en mirkbart hogre 16n dn cigarrarbetarna.®® Att de gamla handarbe-
tarna sag ner pa den nya tillverkningen framgar klart av Chr. Kuhlemanns opubli-
cerade arbete ’Mina hagkomster i tobaksbranschen fran ar 1890”. Vid bildandet
av AB Svenska Tobaksfabrikerna 1912 ledde han arbetet med att vid Hellgrens
installera cigarrmaskiner fran nedlagda fabriker. ”Hir installerades vederbor-
ligen samtliga maskiner efter en lingre tids sjukhusvistelse pd den mekaniska
verkstaden och till slut kunde vi rdkna fyrtiofem maskiner som var i full fart med
att ’spy ut’ de billiga cigarrerna”.®

Tobaksspinningen déremot utfordes av ett fatal yrkesskickliga arbetare (i tradi-
tionell mening) och en stor mingd okvalificerade arbetare. I den sistnimnda
gruppen fanns det dnnu vid sekelskiftet 1900 utrymme for en betydande andel
barn. Kvinnoarbetet var betydligt mindre dn inom cigarrtillverkningen, 35 respek-
tive 58 %0.%

5 Kommerskollegii arkiv. Arbetsstatistiska undersokningar II. RA.
$® Kuhlemann, a.a., s. 178.
¢t Kommerskollegii arkiv, Arbetsstatistiska undersokningar II, RA,
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Barn och hemmatillverkning

Ett av huvudresultaten i denna undersokning ar att barnarbetet avskaffades vid
cigarrtillverkningen under andra hélften av 1800-talet till foljd av att tobaks-
fabrikanterna inforde maskiner i tillverkningen, vilka antingen utférde arbets-
moment som barnarbetare tidigare gjort eller omdjliggjorde anviandandet av barn
i arbetsprocessen. Av detta kan vi dock inte dra slutsatsen att barn inte lingre
anvandes vid cigarrtillverkning i Sverige, eftersom vi endast beaktat forhallandena
i fabriker. Nar Henning Elmqvist gjorde den arbetsstatistiska undersokningen av
tobaksindustrin 1898 ansdg han sig kunna konstatera att hemindustrien pa ci-
garrtillverkningens omrade, numera (min kurs.) &tminstone i vart land bedrifves
i s& ringa omfattning, att den svarligen kan utdva nagot vasentligare inflytande
pa arbetsionerna eller produktionskostnaderna i allmdnhet inom den egentliga
fabriksindustrien”. Dock fick fabrikanterna (!) fortfarande rikna med konkur-
rens fran “’lantarbetet”.® Hur stort detta var vet vi inte, men tobaksarbetarnas
fackliga organisationer fick bekdmpa det dnda in pa 1900-talet.*

Orsaken till att jag tar upp denna s till synes marginella foreteelse &r, att den
kan ha ett visst intresse i samband med barnarbetet. I en undersdkning av tobaks-
industrin i Aargau (Tyskland) hdavdar namligen Clara Wirth® att barnarbetet var
betydande inom hemmatillverkningen av tobaksvaror, speciellt efter det att man
genom lagstiftning (!) hade reglerat barnarbetet i fabrikerna. Wirth anfér en
fabriksinspektorsberittelse fran 1879 och menar att barnarbete varit av stor be-
tydelse i till exempel tdndsticks- och tobaksfabrikerna (speciellt cigarrtillverk-
ningen), men att det avskaffades genom lagstiftning. Detta fick emellertid bland
annat till f6ljd att barnen istéllet kom att anvidndas vid tobakstillverkning i hem-
men, dir det inte var lika 1dtt att upptdcka barnarbetet som i fabrikerna. Wirth
karakteriserar detta som ett Gverflyttande av barnarbetet fran fabrikerna till
hemindustrin. Om vi bortser fran att det, &tminstone i Sverige, i forsta hand var
materiella och inte ideologiska faktorer, som drev barnen ut ur fabrikerna, pekar
Wirth har pa ett forhallande som kan ha haft stor betydelse for savil barnens och
deras familjers sociala forhéllanden som for mojligheterna till social kontroll av
de unga arbetarna i det kapitalistiska samhéllet. Av intresse blir det d§ att under-
soka vilka familjer som tog emot hemarbete och i vilken man barn i dessa familjer
uteblev fran skolan. Dessa problem ldmnar jag dock till den fortsatta forsk-
ningen.%

%2 Undersékning ... s. 179 ff. Se dven Tobaksskattekommitténs betinkande, s. 154 f,

% Uhlén, a.a., s. 49 f., Lindbom T.—Kuhm E., Tobaksarbetarnas forbund i Sverige 1889—1939.
Sthlm 1940, s. 172 f.

¢t Wirth C., Die Kinderheimarbeit in der aargauischen Tabakindustrie. Wiirzburg 1912, s. 44 ff.
% Inom projektet Industrialiseringens inverkan pd barns och ungdoms sociala miljé studerar
Bengt Sandin framvaxten av det obligatoriska skolvdsendet, bla. utifran de aspekter som dis-
kuterats hér,
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Maskindrift och mekanisering

Huvudsyftet i denna undersokning har varit att diskutera barnarbetet i den
svenska tobaksindustrin och féridndringarna i detta. Jag har d& kunnat visa att
barn under 15 ar utgjorde en mycket stor del av tobaksarbetarna under forsta
hilften av 1800-talet. Lockade av mojligheterna att sélja mer tobaksprodukter pé
den vixande marknaden borjade tobaksfabrikanterna strax efter 1800-talets mitt
inférskaffa ett allt storre antal av de nya maskinerna, framfor allt inom cigarrtill-
verkningen. Forsiljarna utlovade ju en kraftigt dkad produktivitet (se ovan
s. 278). Jag har da kunnat visa att sjdlva arbetsprocessen @ndrade karaktar till
f6ljd av dessa nya maskiner s& att sévél det pd yrkesskicklighet vilande hand-
arbetet som det barnarbete som frimst bitrddde det yrkesskickliga arbetet mins-
kade i betydelse. Barnarbetet blev i stort sett betydelselost for tobaksfabrikan-
terna. De unga arbetarna blev allt dldre innan de anstilldes, och arbetet blev av
mer varaktig karaktdr (jfr ovan s. 269 och tab. 9). Trots fordndringarna i ar-
betsprocessen var tobaksindustrin dnnu vid sekelskiftet 1900 en outvecklad manu-
faktur med foérhallandevis méanga arbetare samlade p4 samma arbetsplats. De
enkla vickel- och cigarrmaskinerna, som hade sadan betydelse for cigarrarbetar-
nas sociala sammansittning, var visserligen ett betydelsefullt steg bort fran det
enkla hantverket. De var det forsta steget i den utveckling som har karakterise-
rats s& att “’de direkta producenternas (arbetarnas) traditionella hantverksmassiga
yrkeskunskaper och sjilvstindiga tdnkande till stor del byggdes in i maskiner-
na”.% Det var emellertid dnnu inte friga om négon maskinell tillverkning av
tobaksvaror. Den enskilde cigarrarbetaren kontrollerade arbetstempot, eftersom
“maskinen” drevs av hans handkraft. Han kunde ocks& delvis paverka arbets-
tiden (’frimandag”, se nedan). Sjilv var han endast kontrollerad av arbetsledaren
och isista hand foretagsigarna. Med cigarettillverkningens explosionsartade fram-
vixt omedelbart efter sekelskiftet fullféljdes den process varigenom yrkesskick-
ligheten och det sjilvstindiga tdnkandet byggdes in i maskinerna. Eftersom det
kvarvarande barnarbetet och ungdomsarbetet i hogsta grad paverkades av denna
process ska jag forsdka avrunda studien av barnarbetet i den svenska tobaks-
industrin med en timligen koncentrerad diskussion av denna mekaniserings-
process.

Maskindrift och monopolisering

Vi konstaterade inledningsvis att importen av tobaksvaror tredubblades mellan
1850 och 1900. Detta innebar helt naturligt att det fanns en mdjlighet f6r svenska
fabrikanter att oka sin tillverkning och forsaljning dn mer, forutsatt att de kunde

5 Edgqvist, a.a., s. 188.
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konkurrera med de utlindska tobaksfabrikanterna. Denna mdjlighet géllde framst
den senast tillkomna tobaksproduktionen, cigaretterna. I flera linder hade denna
slagit igenom under slutet av 1800-talet, d& baserad pa stordrift och massavsatt-
ning.” I Sverige hade cigaretter tillverkats i liten skala sedan 1870-talet, till
exempel vid Brink & Hafstrom i Stockholm.® Det rorde sig dd om handarbete i
smédrift eller biproduktion till annan tillverkning. Under 1900-talets forsta ar
togs cigarettillverkningen dven i Sverige om hand av en kapitalstark storindustri
som baserades pd maskindrift och massavsattning. Det var emellertid nédstan enbart
utlandskt, finskt och amerikanskt, kapital som stod for denna nya produktion.®
Den svenska marknaden for cigaretter riskerade faktiskt att hamna i hidnderna
pa framfor allt den amerikanska trusten American Tobacco Co. Men liksom i
England forsdkte de svenska tobaksfabrikanterna virja sig mot detta.™ I sjdlva
verket hade flera av de svenska tobaksfabrikanterna samarbetat i Svenska To-
baksfabrikantforeningen sedan 1890-talet. Detta samarbete hade emellertid inte
lett till ndgra strukturella férdandringar av den svenska tobaksindustrin. Istillet
fortsatte antalet fabriker att vdxa adnda till 1903—1904, da det nadde sitt maxi-
mum med 118 fabriker. De flesta var dessutom sma. Men det fanns som vi tidi-
gare sett markbara tendenser till stordrift. Skillnaderna mellan de stora och de
smé fabrikerna var i sjélva verket s& betydande att Lindblom-Kuhm kan konsta-
tera, att ’de manga smafabrikanterna och hantverkarna skulle knappast ha kun-
‘nat bilda gemensam frontlinje med storfabrikanterna mot trustfaran. Bade tek-
niskt-ekonomiska och sociala omsténdigheter skulle ha hindrat detta”.” For att
den svenska tobaksindustrin skulle kunna sta emot konkurrensen fran den ameri-
kanska trusten kravdes en annan struktur pa den forra. Enbart tillsdttandet av
undersokningen av tobaksindustrin kan ses som ett symtom pé detta.

Den utldndska konkurrens mot svensk tobaksindustri, som stéilldes pa sin spets
med cigarettillverkningens genombrott, var den direkta orsaken till den djup-
giende rationaliseringen av branschen under de ndrmaste artiondena efter sekel-
skiftet. Medvetenheten bland tobaksfabrikanterna i denna fraga kom till klart
uttryck vid Tobaksfabrikantforeningens arsméte 1909, da det foreslogs en direkt
sammanslutning av foretagen. Syftet med detta var att “’hoja tobaksindustrins
avkastningsformaga genom rationellt ordnad tillverkning”. Tre ar senare bildades
AB Forenade Svenska Tobaksfabriker genom en sammanslagning av 49, framst
storre foretag. Tillverkningen koncentrerades till 19 fabriker.” Ytterligare tre ar

°" Bormann K., Die deutsche Zigarettenindustrie. Zeitschrift fiir gesamte Staatswissenschaft
XXXIII. Tiibingen 1910, s. 6 f.

% Kommerskollegii arkiv. 1876 ars tullkommitté vol. 70. RA.

Marcus, a.a., s. 252.

Bormann, a.a., 6 f., Marcus, a.a., s. 252.

“* Lindbom—Kuhm, a.a., s. 204,

"2 Ibid, s. 178 f.
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senare overfordes hela tobaksindustrin i statlig dgo genom bildandet av AB
Svenska Tobaksmonopolet. Antalet fabriker minskade till 58, en halvering jim-
fort med fem &r tidigare. 1920 var antalet nere i 15 och 1925 i 11 fabriker. An-
talet arbetare hade emellertid inte minskat utan 6kat dnda fram till 1920, varefter
det borjade minska framst till f6ljd av att det arbetskrdvande packningsarbetet
mekaniserades. Foljaktligen okade antalet arbetare vid varje fabrik, ndrmare
bestamt atta ganger mellan 1900 och 1920. Den tidigare s& splittrade tobaks-
industrin férvandlades pa 20 ar till en industri, dar tillverkningen var koncentre-
rad till nagra f4 stora fabriker. Tobaksindustrin hade monopoliserats bade formellt
och reellt.

Monopoliseringen av tobaksindustrin bade forutsatte och méjliggjorde omfat-
tande forandringar av sjilva arbetsprocessen. Drivkraften for monopoliseringen
var dels den internationella konkurrensen och dels produktivkrafternas utveck-
ling, hir symboliserade av framvéxten av den pd maskinell stordrift baserade
cigarettillverkningen (dven vid cigarrtillverkningen fanns ju dessa tendenser). Re-
dan 1904 fanns vid Rettigs Tobaksfabrik i Gavle en cigarettmaskin med vilken
man kunde tillverka 200 000 cigaretter om dagen. Denna maskin uppgavs vara en
av fem, som da fanns i hela virlden.”® Att cigarettillverkningen inte var négot
arbete baserat pa yrkesskickligt handarbete framgar tydligt av att den finska
firman Strengbergs vid uppforandet av en filial i Harnosand 1903 dverskeppade
arbetsmaskiner och 16 personer fran moderfabriken som instruktorer.™ Nagra
sadana har inte patraffats tidigare i arbetet med denna undersokning.

Aven cigarrtillverkningen utvecklades till helt och hallet maskinell framstall-
ning. “Ett tjugoarigt intensivt experimentarbete”” ledde fram till den s& kallade
komplettcigarrmaskinen, vilken de svenska tobaksfabrikerna var de forsta i Eu-
ropa att inneha. Dessa utmérktes for en ”’sinnrik konstruktion och stor kapacitet”.
Varje maskin sades i en samtida beskrivning utgdra *’sa att séga en liten cigarr-
fabrik for sig sjdlv’’. De betjdnades av fyra personer, men drivkraften for dem var
elektrisk strom. Arbetaren hade dédrigenom forlorat sin kontroll 6ver maskinen och
istallet underordnats denna, férutom att han (hon) var underordnad arbetsled-
ningen. Tobaksspinningen, som tidigare ocksa statt i centrum for den hér under-
sokningen, forandrades ddremot inte s& mycket till sin karaktar. Den enda princi-
piellt viktiga fordndringen var att spinnborden i allt storre utstrdckning ersattes
med spinnmaskiner. Det var alltsa sjdlva kraftkéllan som @ndrades sé att arbetaren
dven hir forlorade sitt begrdansade, men dock inflytande Over arbetsprocessen.
Tobaksspinningen forlorade emellertid en stor del av sin betydelse i tobakstill-
verkningen under de forsta artiondena av 1900-talet (tab. 1).

 Munthe, a.a., s. 107.
" Tobaksindustriarbetarférbundets avd. 5 i Harnosand 1907—1957. Arbetarrorelsens arkiv.,
"5 Svenska industriella verk och anliggningar. Arg. 12. Sthlm 1924, s. 108,
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Att den maskinella driften slog igenom pa bred front inom tobakstillverkningen
framgér av det kraftigt okade antalet hastkrafter, som anvdndes i tobaks-
fabrikerna. Enligt den officiella industristatistiken anvéndes i genomsnitt 7
hastkrafter vid varje fabrik vid sekelskiftet. 1925 hade det okat till 200. Det mark-
tes ocksa i arbetsavtalen mellan foretagsledningarna och arbetarnas fackliga orga-
nisationer. ”Vad avtalet (1918) framst bar préagel av, var det 6kade maskinarbete,
som tillkommit genom monopoliseringen. Det gamla handarbetet, som i tidigare
avtal intagit en dominerande roll i prislistorna, upptog nu ett mycket blygsamt
utrymme”.”” Dessa snabba och omfattande fordndringar av tobaksindustrin fick
sjalvfallet betydande konsekvenser for tobaksarbetarkdrens sammanséittning.

Fram till sekelskiftet 1900 hade barnarbetet reducerats till en marginell fore-
teelse. De barn som @nnu anvéandes var koncentrerade till tobaksspinningen. Ung-
domar mellan 15 och 18 ar utgjorde emellertid fortfarande en betydande grupp
arbetare. Ar 1900 var saledes néstan var fjarde tobaksarbetare under 18 ar. Stora
skillnader forekom dock mellan de olika tillverkningarna. Det var framst vid
tobaksspinningen som de minderdriga anvandes. 1910 hade denna andel sjunkit
till 16 % och 1920 till 10 %. Den hér undersokningen stracker sig fram till 1925,
darfor att minderariga arbetare sa gott som helt forsvunnit fran de svenska to-
baksfabrikerna d&. Endast nadgot mer dn 2 % av arbetarna var minderariga. Na-
gon uppfoljning av enskilda unga tobaksarbetare har inte gjorts for denna period.
Nedgéngen i ungdomsarbetet var emellertid sa snabb och kraftig att direkta
avskedanden av unga arbetare gjordes.” Mer betydelsefullt torde det dock ha varit
att fabriksledningarna borjade nyanstélla annan arbetskraft dan ungdomar under
18 ar. Det géllde framst kvinnor strax 6ver 18 ar, vilka okade fran 47 % av arbe-
tarna vid sekelskiftet till mellan 75 och 80 9 20 ar senare. Vid cigarettillverk-
ningen hade unga kvinnor dver 18 ar dnda fran genombrottet dominerat bland
arbetarna. Eftersom den tillverkning dir det begridnsade barnarbetet #nnu an-
viandes vid sekelskiftet (tobaksspinningen), minskade kraftigt i betydelse under
1900-talets forsta artionden, kan vi karakterisera den dominerande tendensen
inom svensk tobaksindustri under 1800-talets senare del och borjan av 1900-talet
pa foljande sdtt: maskin- och kvinnoarbetet 6kade medan handarbetet, vuxna
méns och minderérigas arbete minskade markant.

Det snabbt avtagande ungdomsarbetet kan inte forklaras med négra humanitira
idéer eller med nagon lagstiftning. Annu 1912 ars lag om arbetarskydd medgav
tio timmars arbetsdag for minderariga arbetare mellan 14 och 18 ar.”” Det kan

s BiSOS Serie D 1900, SOS Industri 1925.

" Lindbom T'., Tobaksarbetarnas Stockholmsavdelning 1884-—1934, Sthim 1934, s. 11.
s Lindbom—Kuhm, a.a., s. 280,

™ Sellberg, a.a., s. 187,
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inte heller forklaras med att man foljde regeln *’sist anstdlld far forst g&” i sam-
band med de kraftiga rationaliseringarna, eftersom det totala antalet arbetare
inte minskade utan fortsatte att oka dnda fram till 1920. Man kan inte heller
hivda att de vuxna arbetarna kunde tillvarata sina intressen bist genom att de
var fackligt organiserade i hogre grad dn de unga. De fackliga organisationerna
var i sjalva verket inte alls motsténdare till att dldre barn och ungdomar arbetade
i tobaksfabrikerna. Det fick bara inte ’geschaftas” med billig arbetskraft.’® Att
minderdriga arbetare inte liangre anvéandes vid tobakstillverkningen berodde i
stillet pa att det inte langre fanns négot behov av deras arbetskraft. Detta bidrog
till att skapa den ungdomsarbetsldshet som blev ett av de stora sociala problemen
mot slutet av 1920-talet.®

Det forhéllandet att barn- och ungdomsarbetet och det pd yrkesskicklighet
baserade handarbetet eliminerades fran tobakstillverkningen har att gora med
denna industris overgéng fran manufaktur till maskinell stordrift, vilket i svensk
tobaksindustri inte skedde forrdn nagra ar in p& 1900-talet. Anvidndandet av
barn gjordes 6verflodigt eller omgjligt redan av de teknologiska fordndringar som
genomfordes under manufakturperioden, i denna undersdkning exemplifierade
med de enkla vickel- och cigarrmaskinerna. Detta var det forsta ledet i den pro-
cess, som till slutmal hade en tobakstillverkning dar ’maskiner som helst utan
nagon betjdning, eller atminstone med sa liten som mojlig ménsklig betjining,
leverera cigarrer och cigaretter ut fran ena @ndan, d4 man stoppar in tobak i den
andra”.®® Drivkraften bakom denna maélsdttning, som ju endast var fabriksled-
ningarnas, var sjalvfallet forvantningar om hogre vinst, ndgot som var ett villkor
for att motstd konkurrensen. Det &r darfor inte svart att forstd de satsningar pa
teknisk och teknologisk utveckling, som en skribent i Tobaksarbetaren 1901 pre-
senterade utifran sina erfarenheter fran ett studiebesok i en fransk tobaksfabrik.
Han berittar hur han dar fick se ”en stor lokal alldeles Gverfull med modeller
och maskindelar av ménga olika slag. Man fick det intryck att hér offras stora
summor till férsok med nya maskiner”. I Frankrike hade det dessutom upprittats
en skola for utbildandet av ingenjorer vid tobaksfabriker.® Teknologiska forand-
ringar kommer saledes inte fran tomma intet! Vilka idéer som omsitts till kon-
kret teknik och teknologi avgdrs av dem som har makten over produktionen.
Och just detta var ett av de forhallanden som &ndrades med Overgangen fran
manufakturen till den maskinella stordriften.

Under manufakturperioden var tobaksarbetarna underordnade fabrikanten
endast i social mening. Fabrikanten dgde produktionsmedlen (fabriksbyggnad,

80 [indbom-—Kuhm, a.a., s. 70, 163.

81 Jfr Olsson, a.a., s. 242,

82 Tobaksarbetaren 1901/2. Jfr dven Olsson, a.a., s. 236.
8¢ Tobaksarbetaren 1901/2,
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arbetsredskap och arbetsmaterial), men tobaksarbetarna, i varje fall de yrkes-
skickliga, kontrollerade arbetsprocessen (arbetets utférande, arbetstakt m.m.).
Inte ens den disciplin och 6vervakning som fabrikssystemet mojliggjorde kunde
helt eliminera det inflytande Gver tobakstillverkningen som yrkesarbetarna hade.
Detta inflytande liksom fabriksledningens forsok till att disciplinera arbetarna
visar sig bland annat i att cigarrmakarna, till skillnad fran de andra arbetarna,
vid F. H. Kockums Tobaksfabrik 1847 kunde uppritta kontrakt med fabriksled-
ningen angaende arbetsvillkoren.®* Ett bevis pa de yrkesskickliga cigarrmakarnas
sjalvstandighet var den sa kallade ’friméndagen”. I ndmnda kontrakt forsokte
Kockum féa cigarrmakarna att arbeta dven denna dag, utan att lyckas helt. Det
star ndmligen “att mandagar lika omsorgsfullt anvidndas for arbete pa fabriken
som Ovriga sockendagar utlova vi alla, och om sd ej sker (min kurs.) mé vickel-
makaren for annat arbete den dagen anvandas”. Att fabriksledningen verkligen
hade besvdr med disciplinen framgar klart av att foljande passus var intagen i
kontraktet: ”For att halla mastaren (fabriksforestandaren, min anm.) vid den
respekt som dr nodig, ma som forut av cigarrmakaren tillsdgas, d4 denne &r
tvungen att ldmna arbetet. Mastaren ma ej bemdétas med grovhet och ohdrsam-
het”. Men man var sd beroende av dessa yrkesskickliga arbetare att brott mot
dessa bestammelser inte ledde till avskedande utan endast till en anteckning i
flyttningsbeviset, ndr cigarrmakaren ville flytta. Men med det hotet var han
kanske inte sa villig att flytta!

Fabriksledningen forsokte saledes disciplinera cigarrmakarna fran den sjilv-
standighet, som dessa hade till f6ljd av arbetets karaktdr. Framgangarna i dessa
forsok var begransade. Men redan med de forsta cigarr- och vickelmaskinerna
forandrades mojligheterna till kontroll genom att cigarrarbetarna da forlorade
sitt frdmsta vapen, den yrkesskicklighet som handarbetet byggde pa. Det var
lattare att ersdtta de cigarrarbetare som skotte dessa maskiner dn de som utfoérde
handarbetet. Med cigarrmaskinerna kunde tobaksfabrikanterna alltsi inte bara
hoja produktiviteten i arbetet utan dven Gka kontrollen Over arbetarna. Detta
gillde ocksa forandringarna i lonesystemet. I borjan av 1800-talet hade alla to-
baksarbetare tidlon. Av kontraktet 1847 framgér, att i varje fall cigarrmakarna
hade detsamma da. Ndgon géng under andra hélften av 1800-talet dvergick man
emellertid till ackordslon. Omkring 1890 var detta lonesystem allmént gillande
for cigarrarbetarna. Det dr rimligt att sidtta denna Overgang i samband med in-
forandet av cigarr- och vickelmaskinerna. Med ackordslonesystemet byggdes en
ny form av kontroll av arbetarna in i arbetet, utéver de gamla formerna for 6ver-
vakning och disciplin. Cigarrarbetarna fick ett egenintresse i att dka intensiteten i
arbetet. Denna inbyggda kontroll kom tobaksfabrikanterna val till pass, eftersom
de disciplindra problemen kan ha okat for fabrikanterna, nar barnarbetarna er-

st F. H. Kockums Tobaksfabriks arkiv. Handlingar efter amne 1835—1907. MSA.
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sattes med i#ldre arbetare. Barnarbetarna torde ha varit den grupp arbetare som
var ldttast att disciplinera i fabrikerna.

Med den maskinella stordriftens infoérande i tobakstillverkningen byggdes
cigarr- och andra tobaksarbetares “hantverksméssiga yrkeskunskaper och sjdlv-
stindiga tinkande” definitivt in i maskinerna. Det av fabriksledningarna kon-
trollerade maskinsystemet bestimde bade den arbetstakt och de arbetsrorelser,
som arbetarna fick underordna sig. Den ursprungliga sociala kontrollen hade
kompletterats med en teknisk kontroll av arbetarna. Komplettcigarrmaskinen var
ett utmirkt exempel pd att teknikens karaktir tillsammans med kravet pé
maximal vinst (leder) till att varje arbetare utfér endast nagra f& moment™.®
Teknikens karaktdr hade tillsammans med kravet pa maximal vinst dessutom
redan tidigare lett till att barnarbetet avskaffades inom tobaksindustrin.

Child labour in the Swedish Tobacco industry

This essay is an attempt to follow up the theoretical framework on industrial child
labour that I presented in Scandia 1974: 2 with a concrete study of the Swedish tobacco
industry. Thereby, I can show that child labour (children under 15) was very common
in the tobacco factories until about 1850 (table 2). At the tobacco factory in Malmo,
children, for some period, counted for about three-fourths of the labour force. The
reason that children so dominated the work process was that tobacco making was
quantitatively based on unskilled labour, a labour that children could do. As they were
much cheaper than adult workers, they were used. In general, children cost just one-
third of what adult workers did.

One effect of the character of child labour as unskilled labour was that the children
did not stay very long at the tobacco industry. At the factory in Malmé that is inten-
sively studied here, children generally started to work at the age of 10. But they finished
at the age of 14—16 (table 7). Out of 60 child workers that have been followed for all
their time at the factory, only one remained there until he (there were just boys) reached
adulthood. When the child workers reached the age of 14—16, they were replaced by
a new generation of young children. Children were used as long as they were cheap
and profitable.

Some years after 1850 child labour began to diminish. This was not, as has been
said, the result of the legislation of 1881, which regulated the use of child labour. Nor
did child labour diminish because the factory owners were struck by humanitarian
ideas, as has also been argued by earlier historians. It was, instead, the result of a
changed work process within the tobacco industry.

With the mechanisation of cigar making in Sweden from about 1860, the work process
started to change character. It changed from a situation with much unskilled work and
little, but important, skilled work to a situation with much semi-skilled work. So, both
skilled manual handwork and unskilled child labour were replaced by semi-skilled work,
increasingly done by women. This new way of producing cigars, and later other kinds of
tobacco, had two important preconditions: it was more effective (more profitable) for
the factory owner and it was more easily supervised by him than was the old way of
production. That’s why the owners of the tobacco factories introduced it. And then they
had no use for children any more.

85 Edqvist, a.a., s. 189,





