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Slipstensbuggningen pd Gotland

Av Per Lundstrim

Tnledning

Genom tillgdngen pa lampligt och latt-
tillgdngligt stenmaterial och genom
gynnsamma  ekonomiska  forhallanden
uppvisar Gotland allt ifrdn den tidigaste
medeltiden en livskraftig stenhuggarverk-
. samhet som saknar motstycke i viart land.

De pa on forekommande kalkstenarna
ha 1 forsta hand haft inhemsk anvind-
ning i motsats till den pi sédra Gotland
upptradande sandstenen. For 6ns bygg-
nadskonst har sandstenen friamst haft be-
tydelse inom och nira bergartens utbred-
ningsomrdde dir 12 av de medeltida
kyrkobyggnaderna uppforts av sandsten.*
De &dldre medeltida dopfuntarna tillverka-
des av sandsten och spriddes daven utan-
{6r 6n.2

Efter den stora ekonomiska tillbaka-
gang som drabbade Gotland under yngre
medeltid och di dven skapandet pd det
stenarkitektoniska omridet gick tillbaka,
borjade ett nytt uppsving i slutet av 1500-
talet. Nu kommer den sydgotlindska
sandstenen att spela en roll som aldrig

1 Enligt J. Roosval (Den gotlindske ciceronen,
Stockholm 1926) iro fdljande kyrkor byggda av
sandsten: Alva, Eke, Fide, Grotlingbo, Hablingbo,
Hamra, Hemse, Nis, Silte, Sundre, Vamlingbo, Oja.

2 Roosval, J., aa,, s. 11—24.

tillférne, Den danska Kronan bérjade un-
der denna tid (1570-talet) hiamta sand-
sten pd Gotland till Kronobergs slott och
den gotlindska sandstensexporten till
Danmark okar sedan kraftigt. I motsats
till forhdllandet under medeltiden ar det
nu icke frimst skulpturala alster, som har
storsta betydelsen f6r exporten, utan
blocksten dvs. obearbetad sandsten. Denna
blocksten bearbetades sedan vidare pa
byggnadsplatsen men dven pd Gotland
fardighuggen sten, s. k. mattsten, utgjorde
ett icke ringa inslag i utskeppningen. Ar-
betena leddes frimst av utlindska sten-
huggare, vilka dven voro skulptorer, och
minga gotlandskyrkor ha forsetts med
altartavlor och dopfuntar utférda av des-
sa mastare.

Efter Gotlands aterférening med Sve-
rige fortsitter och ¢kar den omfattande
stenexporten fran sandstensomradet. Den
stora skillnaden var emellertid, att den
svenska Kronan icke hade monopol pa
bearbetningen av sandstensbrotten i mot-
sats till den danska. En skriordning kom-
mer dven till stind ar 1656. En rad sten-
huggarmistare och stenexportérer var
under denna tid bosatta i Burgsvik och
en omfattande stenbrytning f{6rsig de
svenska adelspalatsen, som nu byggdes
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med material savil {6r utsmyckning som
till olika byggnadsdetaljer. Denna sten-
export fortsdtter in i nista sekel dir icke
minst det kungliga slottshygget i Stock-
holm var i stort behov av sandsten.?

En mera blygsam sida av sandstens-
bearbetningen ir slipstenshuggningen, som
icke spelat nigon storre roll vid sidan av
den betydande exporten av byggnadssten
och konstnirliga produkter. I stadfistel-
sen ar 1667 av skriordningen av dr 1656
for stenhuggarna i Burgsvik inbegripes
icke heller slipstenstillverkning utan de
som icke voro utbildade stenhuggare
fingo hugga slipsten men icke ndgot
annat.* Joran Wallin sdéimner ca 100 ar
senare, att slipstenar icke hade ndgon
betydelse som exportvaror.’

I vara dagar 4ar emellertid slipstens-
huggningen den sista resten av denna un-
der drhundraden betydelsefulla stenhug-
garverksamhet. Efterfoljande skildring
omfattar endast slipstenstillverkningen
samt exporten och kommer huvudsakligen
att réra sig inom nidrvarande tid och
mannaminne. Hantverket synes vara i till-
bakaging och en &vergang till maskinell
drift med uteslutande av de gamla meto-
derna gor sig gillande inom sandstens-
omradet, varfor huvudvikten 1 denna
framstallning lagts vid beskrivningen av

3 Steffen, R., Stenhuggarverket pd Gotland och
dess utdvare under 1600-talet. Gotlandskt Arkiv,
s. 3—30. Visby 1935, Lansarkivets aktpublikationer,
s. 67—86. Steffen, R., Stenhuggarverket, kap. 2,
Gotlandskt Arkiv, s. 51-—66. Aa., Linsarkivets akt-
publikationer, s. 67—77. Visby 1936. Lansarkivets
aktpublikationer, Gotlandskt Arkiv, s. 80—85. Visby
1937, Steffen, R., Stenhuggarverket, kap. 3, Got-
landskt Arkiv, s. 4—26. Aa., Lansarkivets akt-
publikationer, Gotlandskt Arkiv, s. 41—48, Lund
1943.

4 Lansarkivets aktpublikationer, Gotlandskt Ar-
kiv, s. 80. Visby 1937.

5 Wallin, J., Gothlanske Samlingar, II, s. 192.
Stockholm 1747.

de olika faserna i slipstenstillverkningen
och vid verktygsutrustningens samman-
siattning.®

I samband med slipstenshuggningen
har dven tillverkningen av brynen behand-
lats och da i forsta hand de liebrynen
som benamnas sinnor” och som icke an-
viandas av gotlinningarna  sjilva men
som varit en stor exportartikel till andra
platser.

Sandstensindustriens geologiska
forutsitiningar

Gotland dr i sin helhet uppbyggt av
sedimentira bergarter bestdende av fossil-
rika kalkstenar, margelskifirar och sand-
sten.” Storre delen av 6n ar bildad av de
tvd forstndmnda bergarterna, medan
sandstenen, “’Burgsvikssandstenen”, har
ett begrinsat utbredningsomrade vid ons
sodra del.® Den kan {oljas fran Gotlands
sydligaste udde, Revudden, i ett smalt
balte norrut lings vastkusten inom Sun-
dre, Vamlingbo och Oja socknar upp till
Burgsvik. Fran Burgsvik fortsitter ett
bredare sandstensstrdk, fortfarande pa
vastsidan av 6n, genom Fide socken upp
till Grétlingbo, dar sandstensomridet ut-
vidgar sig och fortsitter Osterut till Gans-
viken och Grotlingboudd. Dessutom {fin-

6 Materialet insamlat inom sandstensomridet av
forfattaren 1949 och 1950. Slipstenshuggningen har
tidigare behandlats av H. Munthe och L. Bjork-"
quist: Munthe, H. Beskrivningen till kartbladet
Burgsvik jamte Hoburgen och Ytterholmen, SGU,
ser. Aa, nr 152, s. 149—160. Stockholm 1921.
Bjorkquist, L., Om slipstenshuggningen pd sodra
Gotland jamte nagra ord om den gotlindska sand-
stensbrytningens historia, Fataburen 1927, s. 145—
156. Stockholm 1928.

7 Magnusson, N. och Granlund, E. Sveriges
Geologi, s. 101. Stockholm 1936. Ramsay, W., Geo-
logiens grunder, II, fig. 166 och 167. Helsingfors
1931.

8 Geologiska kartan, SGU, ser. Aa, nr 152 och
nr 156,
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nes ett mindre omrade vid Ronehamn dar
sandstenen gar i dagen.

- Sandstenen ir vixellagrad med ler-
margel och lersten samt delvis 6verlagrad
med vissa kalkstensarter. Den upptrader
i regel sdsom tjocka oskiktade bankar och
uppvisar Aven ménga Gvergingsarter till
lerbergsarterna. Denna kvartssandsten édr
mycket finkornig, vanligtvis obetydligt
lerblandad och ndgot glimmeridrande,
timligen 16s, i regel oskiktad av bligra
firg, vilken genom vittring kan stéta ni-
got 1 grabrunt. Férutom kvartskorn samt
lerslam innehaller sandstenen spridda smé
korn av filtspat m. fl. mineral samt
ibland kalkspat i s& pass myckenhet att
huvudmassans korn dirav sammankittats.
Bergarten ar darfor alltid kalkhaltig.®

Stenbrottens uthredming

Brytning av sandsten har férekommit
inom hela utbredningsomridet f6r berg-
arten (fig. 1). Som Steffen pavisat var
Burgsvik centrum i6r 1500- och 1600-
talens omfattande stenindustri och hogst
hetydande kvantiteter sten maste under
denna tid brutits pa orten. D3 huvudsak-
ligen byggnadssten utskeppades, miste
det ringa avstindet mellan stenbrotten
och hamnen varit av stor betydelse ur
transportsynpunkt, vilket Linné papekade
vid sitt besok i Burgsvik 1741.*° Denna
under drhundraden bedrivna stenbrytning
har haft till £51jd, att det i vira dagar ir
férenat med vissa svarigheter att finna
lampliga platser f6r nya stenbrott, trots
att borrprofilen vid Burgsvik har visat,
att sandstenslager av sammanlagt 37 m:s

8 Efter Munthe, aa., s. 30.

10 Carl Linnéi Olandska och Gothlandska Resa
forrattad Ahr 1741, s. 265. Stockholm och Uppsala
1745.

" o
GROTLINGEO g

Fig. 1. Stenbrotiens wutbredning inom sandstens-
omrddet (efter SGU:s karta ser. Aa nr 152).

miktighet finnas inom omradet.* Sten-
brotten ha emellertid aldrig gjorts mer
in 2—3 m djupa pd grund av svirigheten
att halla undan grundvattnet. En viss
planléshet vid brottens anliggande har
haft till f6ljd, att de gamla, nu med vrak-
sten utfyllda stenbrotten, Aro svdra och
dyrbara att anyo bearbeta. Under senare
tid har emellertid slipstenshuggningen till
icke ringa del utforts i Burgsvik i sma
brott. Stenbrotten ha hir undan f6r un-
dan fyllts igen och pd minga stillen visar
den smakulliga terringen var stenbryt-
ningen dgt rum (fig. 2).

Ett omrdde som under 1800-talets se-
nare del och tidigare delen av 1900-talet

utnyttjats bade f6r slipstenshuggning och

11 Munthe, aa., s. 33.
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Fig. 2. Bjérkhage med igenfyllda stenbrott. Oja socken.

brytning av blocksten dr den karga kust-
strickan mellan Valars lotsplats och Kil-
lingholmen. I nidgon man hugges slipsten
fortfarande hir.

Lingre soderut lings den branta vist-
kusten mellan Grumpviken och Hoburgen
ligger en ldng rad stenbrott dar i sen tid
slipstenshuggning férekommit.

I Fide socken utnyttjas sandstenen i
mindre omfattning. Ett viktigt omrade ir
numera Uddvide i Grotlingbo socken, dir
med tillimpande av moderna .metoder
stora och djupa stenbrott tagits upp.

Linné uppmirksammade stenbrott ute pa
Grotlingboudd, dir i vara dagar ingen
eller ringa stenbearbetning forekommer.*
Stenbrotten vid Lunde vid Gansvikens
inre del aro likasd till storre delen ned-
lagda.

Sandstenens kvalitet och hardhetsgrad
mom olika omrdden

Sandstenen ar av viaxlande kvalitet och
hardhet inom olika delar av utbrednings-

12 Linné, aa., s. 248,

‘
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omradet. Vid Valars lotsplats finnes en
speciellt hird och tit bligrd sandsten kal-
lad "valsten”. Denna sten 4r synnerligen
lAmplig som byggnadssten och har ofta
anvints vid restaureringar av ildre bygg-
nader och till slipstenar {6r finare slip-
ning. Det dr mahinda sten fran detta
omriade som landshévdingen Ludwich
Fritz avser i en skrivelse den 2 oktober
1663, vari han befaller, att sten som skall
himtas till Riddarhuset “motte alle wara
af godh blad och tddt steen emedan der
skall huggas biliter och annat hillthug-
gert uthaf”, **

Sandstenen- i Grétlingbo dr i allmin-
het ndgot gulare i firgen och l6sare var-
for den ar lamplig till slipsten.

Inom sodra delen av Grotlingboudd
finnes s. k. 7flintflis”, en sandsten med
storre kalkhalt och hérdhet dn vanligt
varfor den forr anvindes till taktack-
ning.**

Sandstenens upptriadande 1 lager av
vixlande tjocklek, atskilda av lermirgel
ger goda betingelser {6r brytningen. Lag-
rens tjocklek dr i allmianhet 0,5—1 m.*®
Stenhuggarna bendmna lagren bdnkaer
och skikten mellan dem kallas sobankar.
Binkarna dro genomdragna av vertikala
sprickor kallade snid eller sned som ga i
ett par huvudriktningar. De sprickor som
ofta g i N—>S riktning kallas ldng- eller
langdsned och mer eller mindre vinkelritt
mot dessa gdende vertikalsprickor benam-
nas toarsned.

Stenhuggartermernas  lingsned och
tvarsned aterfinnas i Linnés beskrivning
av ett stenbrott vid Burgsvik.*®

13 Lansarkivets aktpublikationer, Gotlandskt Ar-
kiv, s. 42, Lund 1943.

14 Munthe, aa., s. 159.

15 Munthe, aa., s. 150.

16 Linné, aa., s. 267.
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EForutom de 1 bestaimda riktningar ga-
ende sprickorna finnas andra, som ga i
vilken riktning som helst och kallas stick
eller vildsnid. De s. k. sandfallssniden aro
helt osynliga varfér de kunna stilla till
mycket besvir. Storre svavelkishollar kal-
las svartskallar och dro vanligen létta att
uppticka men mindre sidana Zvensom
strangar av svavelkis, kallade spik, kunna
latt upptriada 1 ett slipstensdmne och bli
upptiackta forst da stenen héller pd att
fullbordas.

‘De mycket hérda, linsformade kalkrika
partier som benidmnas flinta framtrader
som ett ljust omradet ofta omgivet av en
diffus krans. Ett inslag av detta harda
material gor en slipsten oduglig.

Genom sin h'c')ga naturliga vattenhalt
har stenen litt att frysa sonder. Att detta
forhillande manga ginger kunnat stdlla
till fortret framgér exenpelvis av ett brev
fran riksskattmistaren Gustav Bonde till
Hauptman Davison pd Gotland dr 1664,
varvid den {6rre skriver att ’'—
dehl av den i forleden host ankombne
sten 1 denne winter sonderfrusin dhr —

— — ¢en

— —7.* Aven Linné uppmiarksammade
sandstenens bendgenhet att frostsprangas
och siger om likkistetillverkningen av
sandsten att et sddant Arbete dr latt for
Arbetaren ruineradt, emedan om regn fal-
ler pad Sandstenen, som super Watnet til
sig, ock om Frost dirpa kommer springer
Stenen, hwilket ock ofta sker med Ste-
nen, da han sin naturliga witska med sig
utur Grufwan, darast kiolden starkt til-

satter”.*®

17 Lansarkivets altpublikationer, Gotlandskt Ar-
kiv, s. 43. Lund 1943,

18 Linné, aa., s. 268.




Fig. 3. Viderpump. Med den linga armen har man
kunnat stélle in vingarna i vindrikiningen.
Oja socken.

Stenbrottens anldggande

Nir ett stenbrott (kula) skall anliggas
méste vanligen forst ett mer eller mindre
tjockt jordlager bortschaktas. Vidare
maste den kalksten och de lerbergarter
som Overlagra sandstenen avioras for
att nd forsta sandstensbinkens yta. De
tickande bergarterna dro 1 allminhet
vittrade, varfor de kunna hearbetas med
korp, spett, spadar och skyfflar men
maste ibland springas. Vid upptagande
av nya stenbrott i nirheten av gamla ned-
lagda brott kan de kvarliggande vrak-
stens- och jordvallarna komma - att ligga
hindrande i vagen. Linné lade marke till
detta missforhallande och skildrar det pa
f6ljande vis: ”"Nir brytningen skal skie,
taga e.gr. et par Intressenter sig fOr at
sld sig igenom Berget til forsta langsned-
den, delande sig sedermera en at Norr, en
it Oster, Wister eller Soder, foljande
detta snedt, som utom sandstenen ocksa
afskar alla 6fre Strata, de dar maste af-
f6ras, at Sandstenen sillan blifwer bar

Per Lundstrom

finna de~da breda och stora Flisor, dro
de lyckliga och vice versa. Iifter desse
komma andra som Hwardera slagit sig
igenom til ndgot snedt, hwilka alla kasta
de 6fwerliggande Strata in at Landet dit
at Sandstenen ligger; maste altsd pd slu-
tet den sidsta fd ganska mycket at gidra,
som skal affore in at Landet alla de f0r-
ras warp.” *?

Nir bidnkytan frilagts, underscks den
for att finna ett ldngsned for att kunna
bryta sig ned 1 sandstenen. Den ildsta

.och alltjamt brukade metoden dr harvid

att medelst kilning tringa ned 1 berget.
Under Linnés besck vid Grotlingboudd
brots har sandsten till slipsten och han
skildrar tillvigagangssittet silunda: "Nér
som denna Sandsten skal brytas affores
Jorden och Kalckstenen alt in til Leran
eller forsta bottnen, sedan sprianges sand-
stenen horizontailt med kilar, did han
klyfwer sig alt in til de perpendiculaire
springorne.” *

Vattenuppfordring i stenbrotten

Det synes alltid ha varit svart att kun-
na halla stenbrotten fria fran vatten. Dar
de dro beldgna inom plan terring dr det
nastan omojligt att bortleda vattnet ge-
nom diken eller liknande anordningar.
Den enklaste metoden har dock varit,
forr som nu, att med en hink 6sa upp
vattnet och hilla det utanfér stenbrottet.
EEtt ndgot battre hjalpmedel ar den hand-
drivna s. k. suckpumpen, konstruerad som
en enkel batpump med fyrsidig pumpstock
av tra.

Vid storre stenbrott har emellertid
ofta en vinddriven pump, vdaderpumpen,
varit i bruk (fig. 3). Vindhjulet till denna
har fyra vingar, vars armar aro forsedda

19 Linné, aa., s. 267.
20 Linné, aa., s. 269.
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Fig. 4. Stenbrott vid Botvide i Oja socken. T.v. pé bilden uppstaplad vraksten.

med 4—6 steg, med tritavior emellan,
forenade med ribbor vid ytterkanterna.

Dessa pumpar ha varit stationdara och
héllits 1 forbindelse med stenbrotten ge-
nom en smal kanal. Rester av vaderpum-
par forekomma pa flera stallen inom Oja
socken men jag har i socknen endast sett
en som var intakt och fortfarande 1 bruk.
Numera anvindas allmint moderna pum-
par vid stenbrotten sdsom hand- eller
motordrivna diafragmapumpar.

Som ovan namnts har vattenuppfor-
dringsproblemet varit svart att losa vilket
haft till f6ljd att stenbrotten fatt ringa

djup, trots att sandstenslagren 4ro av
avseviard miktighet inom utbrednings-
omradet.

Vid sitt besok i Burgsvik den 10 juli
1741 uppmirksammade Linné nimnda
forhallande och skriver sdlunda: ”Arbe-
tarna gi c¢j lingre pd diupet, f6r watn
skull, fast den goda Sandstenen fins bade
ofwerflodigare ock bittre pd diupet; wore
hir Upfordringswirck, Wattuquarnar
eller dylikt, wore Watnet snart borttagit,
som ej ar mycket til quantiteten.” ** Det

21 Linné, aa., s. 266.
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Fig. 5. Bergborrning.

ar aven pafallande hur litet man utnyttjat
de naturliga forutsittningarna f0r vatt-
nets hortledande som finnes pd en del
platser. Detta patalas av Munthe,” som
siger, att icke en ging dir stenbrotten
aro heldgna i en sluttning gdr man in i
dess nederkant f6r att litt kunna avleda
vattnet utan i stallet ligger man brottet
hogt upp 1 sluttningen och far foljaktligen
svart att bortskaffa vattnet.

Utspriangning av sandstensblocken

For att fa ut storre block ur en sand-
stenshiank (fig. 4) springer man numera
med bergkrut. Borrhélet placeras darvid
pa lampligt stille pd bankytan med han-
synstagande till forefintliga sned. Dir-
efter upphugges en grund liksidig triangel
med 2” sida med hjalp av spetsjarn och
klubba (fig. 7,10). Triangelspetsarna pla-
ceras sd att de peka i de onskade klyv-
ningsriktningarna. Nar detta 4r gjort, be-
gyvnner borrningen, varvid en man sitter
och vrider borren (fig. 7), medan en man
slar pa den med klveslaggan (eller horr-

22 Munthe, aa., s. 152,
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slagga) (fig. 5). Vatten pahalles och bor-
ren. viras nedtill med en trasa eller halm
for att borrsumpen ej skall stinka upp.
Genom borrens form med dess breda egg
och utsvingda oron fastnar den ej och
héalet fir trianguldr form. Genom denna
form kommer binken att spricka sénder
i triangelspetsarnas riktningar. Det ar
emellertid viktigt, att triangelspetsarna
projiceras lodritt vid borrningen och ej
vridas 1 spiral, dd blocket i si fall kom-
mer att spricka sonder pa felaktigt satt.
Borrhalet gores ej si djupt att det gér
igenom hela binkens tjocklek utan ca 4”
sparas for att forhindra att bianken lyfter
sig vid sprangningen och splittras. Da
halet ar fardigborrat, upptages borrsum-
pen med den korskluvna rensaren av has-
sel och drages direfter torrt med rensaren
som omviras med en sacktrasa.

Borrhalet laddas nu med Dergkrus.
Laddningen avvigs efter bdnkens tjock-
lek men ca 0,5 kg krut brukar vara nor-
malt. Halva krutmingden nedhalles forst
i hilet varefter stubintridarna nedioras.
Man anviander tva stubintrddar som bun-
dits samman med den ena stubintridens
lindning som virats av ett stycke. I den
inda av trddarna som skall foras ned i
borrhalet bojes stubintrddarna uppit ocl:
bindas samman for att pa detta sitt for-
hindra. att elden gir in mot hilets sida
och slickes. Vid djupare hal bindes en
liten krutpdse vid stubintrddar och denna
kallas lunte.” Dubbla stubintradar anvan-
das di det ar risk f6r att man kan sla av
stubinen, di forladdningen slds ned med
spettet (se nedan). Stubintrddarna place-
ras for att battre skyddas i en vinke! i
det trianguliara hélet. D& stubinen dr i

28 Att anvinda "lunte” skall ha uppfunnits vid
stenbrotten vid Kettilviken dar man lade speciellt
tjocka sandstensbankar.
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lage, nedhilles den andra hiliten av kru-
tet. Sedan hilles en del av forladdningen
i halet. Denna bestdr av sonderkrossad
kalksten, som stenhuggaren med hjilp av
klyvhammaren krossat i smd bitar mot
bergytan (fig. 6). Denna del av {or-
laddningen nedsittes med bakindan av
ett jarnspett helt 16st for att ej riskera
explosion. Den andra hilften av forladd-
ningen slds ned mycket hart och kallas
proppen. Diarpd Ar man klar att tinda
laddningen, vilket sker med en kort stu-
bintradsstump {61 att bida stubintrddarna
samtidigt skola fatta eld. Om skottet ej
skulle gd av, siger man, att det gick
dumbe. De vid springningen uppkomna
sprickorna kallas skottrivor.

Metoden att sprianga ut stenblocken
har synbarligen icke gamla anor inom
sandstensomradet. Enligt uppgift av en
70-arig stenhuggare, verksam vid Kettil-
viken, skulle springning med bergkrut ha
kommit 1 bruk forst pd 1870-talet. Meto-
den skulle enligt samme sagesman ha lan-
serats av hallinningar, som arbetade i
stenbrotten vid Kettilviken. Atft sprang-
ning skulle kommit att anvindas {orst
vid dessa stenbrott ansig meddelaren ha
berott pd ait sandstensbiankarna dro av
storre tjocklek hir dn annorstides inom
sandstensomradet. Nagon uppgift att
skotten skulle ha tdnts med nigot annat
in stubintrad har heller ej sttt att fa.
Samtliga meddelare ha forsidkrat, att stu-
bintrad alltid anvints och nigon parallell
till den av Levander® skildrade metoden
att tinda skottet med hjilp av fanghal
och krutgubbe som brukades vid slipstens-
berget 1 Orsa i Dalarna har icke varit
kand.

2t Levander, L., Ovre Dalarnas hondekultur, 2

s. 10—11, Lund 1944,

s
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Fig. 6. Krossning av kalksten tll forladdningen.

Ett annat {6rhillande, som tyder pa att
metoden ar av sent datum, ar det ovan
beskrivna utnyttjandet av det triangulira
borrhéilet. En meddelare i Burgsvik har
papekat {6r mig, att man linge ansig att
den enda nyttan med det trekantiga hélet
var att man kunde lagga stubintridarna i
en vinkel 1 halet, dir de skyddades bittre.
Forst ar 1912 skulle en stenhuggare i
Oja ha upptickt, att man genom att ligga
triangeln pa lampligt sitt vid borrningen
kunde reglera sprickbildningen i sand-
stenshianken. Det forefaller rimligt att
antaga, att om sprangningen varit en
sedan gammalt brukad metod att fa ut
sandstensblocken, skulle denna iakttagelse
gjorts langt tidigare. D4 det ej heller ir
nodvandigt att anvinda sprangdmmnen i
denna relativt 16sa bergart, kan det ovan
sagda anses klart tyda pd metodens sen-
tida ursprung.

I de dldre killor, som jag nyttjat vid
utredningen av denna frga, har ingen-
ting framkommit som visar, att man i
gammal tid sprangt ur blocken utan en-
dast anvint kilning. Linné® skriver som
ovan anforts om bescket vid stenbrotten

25 Linné, aa., s. 249,
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Fig. 7. Fr.wv. BDergborr, 1—15 m ling. Avsitiningskil Klyvkilar, stéorre och mindre.
Klampbolt. Spetsjdarn, liksom ovriga wmejslar ca 20 cm ling. Ldgerjdrn (skureridrn),
kantjarnet har swnwma form wmen ndgot smalare cgg. Naggjdrn, Klyvhammare, dven kal-

lad klamphammare, vikt ca 1,5 kg.

pa Grotlingboudd den 7 juli 1741: "—
— — spranges Sandstenen horizontailt
med kilar, d& han klyfwer sig alt in til de
perpendiculaire springorne.” Vid bestket
1 Burgsvik den 10 juli dir forfattaren
ger en skildring av stenbrytningen fram-
haller han att ’Stenen winnes med Ham-
mare och Kil — — —".%

Att bergkrut dock anvints vid denna
tid i stenbrotten framgar av Slotts-Con-
ducteuren J. M. Grabergs profil av ett
stenbrott vid Nybro i nirheten av Burgs-
vik, vilken avhildats i KV A :s handlingar
ar 1741.*" Pi denna profil finnes den
sandstenien overlagrande kalkstenshillen
utritad och beskrives av Graberg som en
7Kalkhall av fast, tungt och nagot ligrigt

26 Linné, aa., s. 267.
27 Jamfor aven Bjorkquist, aa, s. 153.
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Fig. 8. Fr.o. Klyvsldagga, vikt 3—4 kg, A o-
sdttningssldgga, vikt 6—7 fkg.

stenslag til 3 alnars hogd, som med Krut
bortspranges”. I denna kalkstenshdll ar
ett borrhdl utmirkt vilket angivits som
”Barning, dir Krutet ligges uti”. Det ar
tydligt, att man endast sprangt ndar den
hardare kalkstenen skulle bort vid fri-
laggningen av sandstensbinken. Av den
fortsatta beskrivningen framgar, att man
som Linné skildrat klév ut sandstensbloc-
ken, da {forfattaren talar om "Forsta
Grus-binken, dar Matsten klyfwes til en
alns hogd”.

Uppklyoning av blocken

Da sandstensblocken springts ut, vid-
tager deras uppdelning i smirre stycken,
lampliga io6r slipstenstillverkningen. I de
fall da de dro for stora att kunna upp-
delas horisontellt med en ging blir en
vertikal delning forsta arbetsmomentet.
Dock medger bankens tjocklek icke alltid
detta, di den vertikala sprickan latt kan
g& snett, om bianken ir for tjock. Darfor
delas den i 3 fall forst horisontellt 1 tva
lika tjocka hilfter, om det dr nodvindigt.
Detta tillgar salunda att en grund hori-
sontell ranna upphugges med spetsjarn
och klubbe vid den onskade klyvnings-
linjen. Darefter hugges avlanga hal for
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klyvkilarna med ca 57 mellan varje hal
Klyvkilarna islds ddrefter med klyvsldg-
gan med ett slag pd varje kil raden ut-
efter, vilket upprepas tills blocket spric-
ker (fig. 7, 8). Detta kallas att splita
blocket. Den vertikala delningen av bloc-
ket kallas awsdttmng. Harvid upphugges
iorst en grund rinna (rita) 1 binkens
yta i 6nskad riktning och ritan fores ned
pa en av blockets vertikala kanter och
hugges aven hir till samma djup och
kallas fiyfe. 1 ritan hugges direfter hal
for avsdttningskilarna med 57 mellanrum
och halen goéras djupa for att kilarna
skola “dra”. Kilarna slis ned med ett slag
av avsatimngssliggan fram och tillbaka
raden utefter si att kilarna “skira jamnt”
tills blocket spricker (fig. 7, 8). Ur det
avsatta stycket som kan ha ungefir sex
slipstenars tjocklek (detta givetvis olika
beroende pa bidnkens tjocklek) utklyves
med klyvkilarnae stycken med en tjocklek
som ar dubbelt si stor som en slipsten
{6r att forhindra att stenen spricker snett
och kan forst dérefter uppdelas till den
onskade tjockleken lamplig till ett slip-

© stensdamne.

Shpstenshuggningen

Slipstenar tillverkas 1 en mangd olika
storlekar och deras maitt angivas 1 verk-
tum. Den minsta slipstenen dr 6” 1 dia-
meter och mellan de tre foljande stor-
lekarna dr en skillnad pa 2” mellan varje.
De tre minsta ha en tjocklek av 174"
medan 12”7-stenen ar 2” tjock. Vid de
foljande storlekarna frin och med 15”7
tkas diametern med 37 till och med 48”.
Slipstenar med storleken 15 till och med
30" ha en tjocklek av 2747 till 334" och
tjockleken okar siledes med 14" {6r varje
storre sten. Fran 33" till och med 48" ar
skillnaden 1 tjocklek 25” mellan varje. De

107

Fig. 9. Kiyvning av sandstensblock med klyvkil och
. klyvhammare.

storre stenarna fran 507 till 100” finnas
i storlekar med endast 17 skillnad 1 dia-
meter och skillnaden i tjocklek mellan
dessa slipstenar varierar mellan 8” och
10”. Slipstenarnas vikf ar ganska avse-
viard och sdlunda viger en 6”-sten 2 kg
och exempelvis en 487-sten viger icke

- mindre &n 300 kg.

Sjalva slipstenshuggningen kan sigas
vara uppdelad i tvd huvudmoment. Det
f6rsta, som gar ut pa att forma slipstens-
amnet, {orsiggar vanligen nere 1 stenbrot-
tet. Det andra huvudmomentet utgores av
finhuggningen av stenen och utfores i de
flesta {fall intill stenbrottet eller ibland i
en stenbod vid stenhuggarens bostad. Da
stenhuggarna oftast arbeta tvd och tva,
uppdelas arbetet mellan dem enligt ovan-
stiende. T denna beskrivning kommer
forst att skildras hur ett slipstensimne
tillverkas.

Ett ldmpligt sandstensstycke utviljes
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Fig. 10. Fr. v. Hugghklubba av oxel eller
vildapel, vikt ca 3 kg. Nackklubban likadan fastin
littare. Rund klubba, anvandes till samma slags
huggning som den fyrkantiga huggklubban. P a s-
sare med ldshar instillningsbdge. Ritm dtt

och stenhuggaren klyver detta med hjilp
av Rlyvkil och klyvhammare till lamplig
tjocklek som givetvis dr stérre dn den
slutgiltiga (fig. 7, 9). Dd olika stora ste-
nar halla olika tjocklekar, brukar sten-
huggarna vanligen syssla med en slip-
stensstorlek i taget och hugga ett storre
antal sddana.

Med passarcn ritas stenens storlek upp
pd sandstensstycket, fortfarande med be-
riknat dvermatt 16r det som skall huggas
bort (fig. 10, 11). Stenen stélles sedan pd
kant och med nackkiubban slir stenhug-
garen med klubbans flatsida pd stenens
plana sida lings kanten (fig. 10, 12). Sla-
get riktas snett uppat och stenhuggaren
héller samtidigt emot med vénster hand pd
stenens motsatta sida for att forhindra att
for stora stycken slds loss. Pa detta sitt
slas stycke efter stycke bort sd ndra den
uppslagna cirkeln som mojligt. Detta kal-
las att nacka stenen. Med hjilp av speis-
jarnet och klubban hugges sedan stenens
kant lings cirkeln med spetsjarnet riktat
fran stenens ena flatsida (forstldgersidan)
snett framat lings slipstenens kant (ste-
nen spetsas) (fig. 13).

Forstlagersidan 4r den sida av stenen,
pa vilken cirkeln slagits upp och som g6-
res plan efter ogonmatt och frin vilken
man utgdr vid den andra sidans bearbet-
ning. D& kanten huggits runt om som

ovan beskrivits, grovhugges forstliger-
sidan med spetsjirnet si att de viarsta
ojamnheterna ga bort och ytan blir na-
gorlunda plan (fig. 14), vilket kallas att
rive upp sidan. DA detta dr gjort, hugges
den motsatta delen av kanten pd samma
satt som nyss beskrivits och stenens mot-
satta sida (sistlagersidan) rives darpa
upp. Amnet dr dédrefter fardigt for fort-
satt bearbetning.

Om stenhuggaren har en medhjilpare,
langar han upp dmnena till denne undan
for undan. T det fall dd en stenhuggare
arbetar ensam, tillverkar han forst ett
storre antal amnen, som han sedan fin-
hugger. Vid tillverkning av storre slip-
stensstorlekar gar det givetvis icke si latt
att fA upp dmnena ur brotten, utan da
anviander man en lyftkran, som vanligen
finnes vid varje brott.

Vid den fortsatta bearbetningen ligges
slipstensamnet forst pa ldgerstillningen
med forstligersidan uppat. Denna hugges
nu plan med spetsjdrn eller naggjirn och
klubba, varvid hela ytan bearbetas. Diér-
efter slathugges sidan med ldgerjirnet™

Fig. 11. Slipstenens storlek uppritas med passaren.



Slipstenshuggningen pd Gotland

Fig. 12. Slipstensdmmet nackas med nackklubban.

varvid denna sida far sin definitiva form
med den karakteristiska vigigheten efter
ligerjarnet (fig. 7, 15). Den firdiga
forstligersidan tjdnar som’ utgngspunkt
vid avsattande av matt f6r den fortsatta
finhuggningen.

Under huggningen pd ldgerstillningen
sopas stenen ren frdn flisor med en ris-
kvast eller enrisruska. D4 forstligersidan
ir fardighuggen, sokes stenens centrum
med passaren som forst stillts in till
onskat matt med hjilp av alukdppen och
stenens slutgiltiga storlek cirklas upp (fig.
16). Stenen flyttas till kantstdllningen
dar stenhuggaren sittande stoder den pa
kant stdende stenen mot benet och hugger

28 Bjorkquist har i aa., s. 149 fig. 6, en avbild-
ning av en mejsel som han benimner skorerjarn.
Dena mejsel ar dock icke ndgot typiskt gotlandskt
slipstenshuggarverktyg. Mejseln som tillhér Nord.
museet (inv.-nr 123579) har skankts till museet
1915 och tillsammans med en del andra stenhuggar-
verktyg som ej heller de daro av typer som anvan-
das av de gotlandska slipstenshuggarna.
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kanten med spetsjdrnet vilket kallas att
ringsld kanten (fig. 17). Stenen flyttas
nu ater till lagerstdllningen dar stenhug-
garen ligger alnkippen vid forstliger-
sidans centrum och drar en rits tvirs
over stenen med kanten av eft ligerjarn.
En mindre rits drages pd alnkdppens
andra sida vid centrum. Kippen viandes
nu ett' varv och en ny mindre rits drages
och bredden pi slipstenens fyrsidiga
centrumhal dr hdarmed uppritad. Alnkip-
pen liagges darefter vinkelritt mot den
ldnga ritsen genom centrum och procedu-
ren upprepas pd samma sitt som forut
med de tre ritsarna.

Da halet uppritats, hugges det till halva
sitt djup med spetsjirn och ldgerjarn
(fig. 18). Darefter flyttas stenen &ter till
kantstillningen, ddr dess kant i sin hel-
het hugges med spetsjirn (spetsas), var-
vid den ringslagna kanten foljes. Efter-
detta finhugges hela kanten med kant-

Fig. 13. Slipstensdmnets kant spetsas med spetsjirn
och klubba.
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Fig. 14. Forstldgersidan rives upp med spetsjarn
och klubba.

jarnet. For att slipstenen skall kunna
transporteras utan att skadas, gores kan-
tens avrundad si att stenen kan rullas
utan att bitar spriangas loss.

Denna kanthuggning utfordes 1 slutet
pa 1800-talet enligt en annan metod an
den nu anvinda. Da hoggs kanten med
vad man kallade gnag, dvs. man hogg
dess bana en lingre stricka, innan man
flyttade mejseln for att hugga parallelit
med den nyss huggna strickan och fort-
satte pd detta sitt 6ver kantens bredd. Nu
hugger man kanten med slag, vilket inne-
bar, att man hugger 6ver hela dess bredd,
innan man gar vidare, varvid kanten far
ett vagigt utseende. D4 man vid hugg-
ningen passerar de pd forstligersidan
gjorda ritsarna, vilka g& genom stenens
centrum, hugges hir ett litet mirke 1
kanten, vilket kallas motrita, och ett mot-
svarande marke gores dven 1 den motsatta
kanten vid sistligersidan.

Nista arbetsmoment dr att avsitta ste-
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nens tjocklek med hjilp av ritmadttet, var-
vid man foljer den firdiga forstliger-
sidan (fig. 10, 19). Efter den uppdragna
ritsen hugges sistligersidan langs kanten
(kanten sdttes ned), varefter hela ytan
rivs upp med spetsjirnet (fig. 20). Pa
lagerstallningen finhugges direfter sist-
lagersidan med lagerjdrnet och med hjilp
av de i kanterna gjorda motritorna ritas
hélet upp och hugges ritt igenom till den
frin motsatta sidan firdighuggna delen
av hélet.

Det ovan beskrivna arbetsforloppet vid
slipstenstillverkning ar upptecknat vid ett
stenbrott vid Botvide i Oja socken 1949
och synes vara allmingiltigt f6r sand-
stensomradet med endast smirre variatio-
ner. Dessa kunna siarskilt gora sig gil-
lande nir det galler stérre och mera svar-
hanterliga slipstenar, som man undviker
att flytta mer an noédvindigt.

Di sandstenen i fuktigt tillstand ar

Fig. 15. Slithuggning av forstligersidan med ldger-
jarn och klubba. Stemen wvilay pé lagerstall-
ningen bestdende av en tumna med en slipsten
ovanpa. :
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Fig. 16. Alnkdpp, 1 m ldng och 22" i fyrkant.
Med tvdrstreck indelad © 6" lingder av vilka den
forsta indelats © 347, nastfoljande 1 hela twm och
de évriga i 1%5" lingder.

mycket 16s, gar arbetet raskt. D& stenen
torkar, brukar man ddrfér hilla pd vat-
ten for att underlitta huggningen och
f6r att undvika stendammet.

Under arbetets gdng skidrpes mejslarna
pa platsen genom att eggen kallhamras
(bankes) pa bankstillningen med bank-
hammaren och brynes diarefter pd ett
stycke grovkornig sandsten (fig. 21). I
motsats till forhdllandena vid snart sagt
varje annan form av stenhuggeri behdver
den gotlindske slipstenshuggaren ej an-
lita smedja £or att halla verktygen skarpa.
Da arbetet avslutats for dagen forvarar
stenhuggarna sina verktyg antingen i
lagerstdllningen eller ocksd 1 ett litet tickt
utrymme av sandstensflisor eller nigon
gang 1 en mindre lada med pulpetlock.

For att skydda fotterna vid arbetet i1
stenbrotten anvinder stenhuggarna alltid
tritofflor, aven limpliga for att kunna
halla fotterna torra, da det alltid finns en
del vatten 1 botten pa stenbrotten. Forr
har det varit vanligt att man anvinde
traskor frdn Skdne och hade dad halm i
dessa 10r att hilla varmen.

Vid varje stenbrott har man vanligen
en mindre svingkran av trd med hand-
drivet spel. Kranen anvindes vid flytt-
ning av storre block och uppfordring av
storre slipstensdmnen ur stenbrotten.”

29 Bjorkquist namner i aa., s. 145, att uppford-
ringen forsiggdr med hjalp av vind- eller maskin-
drivna kranar. Nagra vinddrivna kranar forekomma
icke. Bjorkquist hanvisar i detta sammanhang till
en bild dir man ser en kran som stir framfor en
vaderpump (aa., s. 146, fig. 1) och denna bild har
mojligen misstolkats.
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Slipstensbrotten 4ro ofta mycket trdnga
och besvirliga att arbeta i1 (fig. 4). For
att vrakstenen icke skall ligga hindrande
i vigen, hilles den systematiskt undan,
varvid man i stenbrottets bakkant staplar
upp vrakstensstyckena som en kallmur
och skyfflar mindre stycken bakom denna
och pa detta sitt fylls stenbrotten igen
undan fér undan.

Tillverkning av brynstenar och sinnor

Forutom de cirkuldra slipstenarna till-
verkas dven annat slipmaterial inom sand-
stensomrddet, framst di brynstenar av
olika slag.** De enklaste av dessa dro van-
liga parallellepipediska brynen som an-
vands inom de flesta yrkesomriden. Dessa

80 Till slipmateriel kan aven riaknas det sand-
stensavfall som kallas bylt och som forsalts i gan-
ska stora kvantiteter till bl. a. marmorsliperier pi
olika platser. (Se Munthe, aa, s. 159.)

Fig 17. Huggning av kanten med stemen placerad
pd den ov smedstdllde hdllar bestdende kanit-
stillningen.




Fig. 18. Upphuggning av centrumhdlet.

brynen tillverkas i vissa bestimda stor-
lekar. De minsta ha en storlek av 12 x 4
% 3” medan de 6vriga ha lingderna 12,
14, 16 och 18” men alla ha samma bredd
och tjocklek, nimligen 6 x 4”.

Betraffande tillverkningen av dessa dr
icke mycket att siga. De forfirdigas av
vrakstensbitar, dir lampliga stycken
spriackas loss, varefter stycket hugges
med lagerjarn och skuras slitt genom att
det gnides mot ett sandstensstycke under
vattenpdgjutning.

Storre intresse tilldrar sig den till sin
form sdrpriglade typ av brynen som
kallas sanne (fig. 22). Sdnnan tillverkas
i tvd storlekar, den ena med en lingd av
9” den andra av 10”. Savil bredsidorna
som smalsidorna pa sinnan aro konvexa
och brynet smalnar mot de tvirt avskurna
dndarna. Tvirsnittet dr rektangulirt och
den storsta bredden ir ca 4 och tjock-
leken ca 274"

Vid tillverkningen av sinnorna uppletas
ldmpliga bitar vraksten i stenbrottet var-
f6r ndgon sarskild brytning av sten icke
behdver utforas f6r detta dndamal. Styc-
ket bor ha ungefdr samma tjocklek som
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en sinna for att undvika onddig hugg-
ning. PA sandstensstycket uppritas sin-
nans bredsida med hjilp av en mall av
tunt tri eller Iider som har sannans form.
Lings den uppritade siannans langsidor
hugges dédrefter tvd parallella, raka rin-
nor (ritor) med spetsjarnet. Man for se-
dan ned ritorna pa stenens kanter och
over till stenens motsatta sida dar ritor-
nas lige markeras genom att man gor en
rits med mejselns spets. Sedan slar man
pa denna rits med klyvhammaren varpa
stenen spricker efter de pd framsidan
upphuggna ritorna. Amnet ir nu fardigt
och ligges 1 den ho-formade kdjlen som
pallats upp pa kantstillningen till en si-
dan hojd att stenhuggaren kan sitta och
arbeta. Vid huggningen ir kdjlens 6ppna
sida vind mot stenhuggaren (fig. 23).
Amnet lagges nu pd kant i kdjlen och sin-
nans ena smalsida hugges med spetsjiarn
efter den med hjilp av mallen uppdragna
ritsen. Den andra smalsidan behandlas

Fig. 19. Stenens slutgiltiga tjocklek uppritas med
ritmdttet.
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Ifg. 20. Sistldgersidan vives upp med spetsjirn
och klubba.

darefter likadant. Da detta dr gjort lig-
ges sannan med bredsidan uppét i kdjlen
och bredsidornas rundning tillhugges se-
dan efter 6gonmatt med spetsjarnet. D3
nu sannan fatt sin form, huggas samtliga
sidor med ldgerjirn. Som sista arbets-
momentet hugges sinnornas kortsidor
med lagerjarnet och de skarpa kanterna
pd sdnnan rundas av, varefter den Air
fardig.

Slipstenshuggningens metodik och verk-
tyg pa Gotland och i Dalarna;
en jamforelse
Ett annat omride i vart land, dir en
omfattande slipstenshuggning f6rsiggitt
sedan lange tillbaka, ar Orsa i Dalarna.
Eftersom produkten &ar densamma pa

bada tillverkningsorterna skulle man kun-
na vanta sig likheter i tillverkningssittet.

8§

113

Det ar i stort sett fallet betriffande
sjilva arbetsgiangen och de olika arbets-
momenten, men verktygsutrustningen har
helt olika utformning pa de bada platser-
na. Den réda dalasandstenen ar betydligt
hardare 4n den gotlindska och denna
skillnad mirkes dven 1 bearbetningsmeto-
derna vid slipstenshuggningen.

For Dalarnas del har slipstenshugg-
ningen utforligt skildrats av Lars Levan-
der™ som den utfordes i Orsa under

- 1800-talets forra halft. Levanders skild-

ring ror sig inom ett nigot Aldre tids-
skede dn den ovan ldmnade beskrivningen
av de gotlindska stenhuggarnas metoder,
dar de aldre uppgifterna gi tillbaka till
1800-talets senare hilft. v

Betriffande det forsta arbetsmomentet
i stenbrotten att 10sspranga sten kan det
vara av intresse i detta sammanhang att
konstatera, att den bergborr som Levan-

der avbildat icke har nigra utsvingda

31 Levander, aa., s. 5—24.
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Fig. 21. Bankstdllning, oftast bestdende av
ett slagghuwoud nedsatt 1 en kubbe.
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Fig. 22. En samling fardiga sinnor.

oron som pa den gotlindska borren utan
liknar en vanlig bergborr f6r granit e, d.*

Det foljande arbetet bestdende av tork-
ning av stenarna genom att de resas mot
varandra och man eldar under dem sak-
nar helt motstycke pd Gotland. P4 Got-
land hiller man i stillet ofta pd vatten
pa stenarna for att fi dem mera latt-
bearbetade. Det dr troligt, att det mildare
gotlandska klimatet gjort torkning onddig
liksom det forhallandet att man pd Got-
land arbetar i stenbrotten endast under
den varma drstiden. I Dalarna har man
daremot paborjat arbetet pd hdsten strax
efter Mikaelsméssan och arbetat 6—8
veckor, varfor risk {or frost miste anses
vara stor.

Den fortsatta behandlingen av dmnet
fram till fdrdig slipsten visar vissa lik-
heter med den gotlindska arbetsgingen.
En viktig skillnad dr emellertid, att dala-
sandstenen genom sin hardhet fordrar en
kraftigare bearbetning. Vid grovhugg-
ningen av dmnet arbeta sdlunda tvid man,

varvid den ene (rivaren) skoter viggen c X N .
* endast slir upp cirkeln pd den ena sidan.

52 Levander, aa., fig. 5.
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och den andre slir med sliggan. Detta
arbete utfor den gotlindske stenhuggaren
ensam med spetsjirn och klubba. Aven
vid nasta moment, nir man i Orsla slagit
upp stenens storlek med hjalp av svarv-
trat, vilket motsvarar den gotlindska pas-
saren, kan man icke sld bort bitar {rin
kanten med en klubba som man gor pa
Gotland utan hugger kanten med en ham-
mare (skenhammare) och en kort mejsel
(tete), vilken hilles med en vidjeslinga
(tet-ting).

Da slipstenens sida jimnas ligger den
pa den laga hackstabben (skena till sidan)
och utfores med hammaren och teten, var-
vid man hugger halvmanformiga rinder
fran stenens kant in mot centrum undan
for undan tills stenens yta pd detta sitt
gdtts 6ver. Motsvarande arbete vid den
gotlandska slipstenshuggningen sker mera
pd fri hand med hjilp av spetsjarn och
klubba.

Det foljande arbetsmomentet som be-
star i att jamna till sidan (knulhacka
sidan) skiljer sig helt irdn den gotlindska
metoden, dd man i Dalarna till detta nytt-
jar en hacka i motsats till den gotlindske
stenhuggarens lidgerjarn och klubba med
vilka han dven slutgiltigt fardighugger
sidan pd slipstenen, vilket icke dr fallet
betraffande dalastenen.

Nista moment att avsitta stenens tjock-
lek med hjilp av det verktyg som i Orsa
kallas trasvarv, motsvarar det pd likartat
satt anvianda gotlindska ritmittet. Dir-
efter hugges den andra sidan av slipste-
nen. Huggningen av slipstenens kant ut-
fores nagot annorlunda i Orsa, diar man
ritar upp stenens storlek med svarven pi
bada sidor av stenen, innan man borjar
hugga kanten, medan man pd Gotland

Vid huggningen av kanten betjinar man
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sig av en bredtete och skenhammaren,
vilket pd Gotland skulle motsvaras av
kantjarnet och klubban. Vid kanthugg-
ningen tillimpas narmast en metod som
paminner om den dldre gotlaindska meto-
den att hugga med gnag. Dock skiljer den
sig: frin den gotlindska dirigenom att
man hugger {ran bigge kanterna, varvid
en rygg uppstir i1 mitten av slipstenens
glidyta och denna kant hugges bort med
en vanlig tete. De tvd foljande arbets-
momenten som bestd i att med yxlika hac-
kor (storhacka och ginghacka) slutgiltigt
finhugga stenen samt direfter att i rent
dekorationssyfte svarva stenen dvs. forse
plansidorna med en dekor av halvcirklar
med hjilp av svarvtrdt saknas helt pa
Gotland. Det slutliga arbetet att forse ste-
nen med hal som pa Gotland paborjas pa
ett tidigare stadium under arbetet, utfo-
res 1 Dalarna med en bred tete, kallad
haltete, som dven hilles med en tet-ting
av vidja.

Som framgatt av den ovan gjorda jim-
iorelsen finnas vissa likheter i arbets-
giangen vid slipstenstillverkningen i Da-
larna och pa Gotland, men verktygstyper-
na skilja sig helt frin varandra pd de
bada platserna. Att mejslarna bearbetas
med hammare dr givetvis betingat av
materialets hardhet.

Att de i Dalarna anvinda verktygen
icke undergatt nigon fdrindring sedan
bérjan av 1700-talet framgir av den be-
skrivning och de avbildningar av sten-
huggarredskap som Linné gjorde vid sitt
bestk i Orsa den 6 juli 1734,

Nagot motsvarande till denna Linnés
noggranna redskapsbeskrivning finnes
icke for Gotlands vidkommande 1 forfat-

83 Linnaeué, C.,, Tter Dalekarlicum 1734. Carl
von Linnés ungdomsskrifter samlade av E. Ahrling,
s. 253, Stockholm 1889.

Fig. 23. Huggning av en sinna vilken lhigger 1 den
P& kantstillningen uppallade kdjlen,

tarens gotlandska resa som skrevs 7. ar
efter besoket i Dalarna. Linnés uppgifter
fran de gotlindska sandstensbrotten dro
ganska knapphindiga och detta ar egen-
domligt d& den gotlindska sandstens-
brytningen vid denna tid var en stor-
industri jamférd med slipstenshuggningen
i Dalarna. Det dr emellertid viktigt att
halla i minnet, att det icke var slipstens-
huggningen som d& spelade den stora rol-
len vid utnyttjandet av sandstenen utan
brytningen av blocksten och mattsten.
Vid besoket ute pd Grotlingboudd om-
namner Linné dock, att hdar bréts sten till
slipstenar men siger ingenting om den
vidare tillverkningen utéver utkilningen
av blocken. '

De gotlindska slipstenshuggarverkiygens
aldre forebilder

Liksom f6r de flesta dldre hantverk
kan man rakna med att de vid den got-
landska  slipstenshuggningen anvinda
verktygstyperna kunna ha gamla anor.
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Om man betraktar de verktyg, som an-
vandas vid den gotlandska slipstenshugg-
ningen, skulle man kunna uppdela dessa
1 tva grupper, den ena innefattande si-
dana redskap som icke dro speciellt ut-
markande f6r just denna gren av sten-
huggeri, den andra omfattande verktyg
som genom sin utformning synas vara
typiska just for den gotlindska sand-
stenshearbetningen. Till den {orra grup-
pen kan utan vidare foras de verktyg som
anvandas vid de grovre arbetena i sten-
brotten, med andra ord spadar, spett,
sliggor och bergborr. For dessa verktyg
galler forutom att de anvindas inom
mdnga andra yrkesgrenar att de numera
icke dro handgjorda utan maskintillver-
kade och kunna kopas i handeln. Aven de
i stenbrotten anvinda kilarna dro i stort
sett till sin typ icke avvikande fran si-
dana som anvindas inom annat sten-
huggeri.

De aterstdende verktygen, siledes
mejslar, klubbor och mitverktyg skulle
saledes kunna sigas vara typiska f6r den
gotlindska slipstenshuggningen. Typiskt
for dessa ar dels deras likartade form
overallt inom sandstensomradet helt utan
individuella wvariationer, dels att de aro

hemgjorda av slipstenshuggarna sjilva.

Bortsett fran klampbolten (fig. 7), som
anvindes till grovre arbeten i stenbrot-
ten, dro de: forekommande mejseltyperna,
spetsjarnet och ldgerjarnet och kantjirnet

avgjort smickra till sin form genom sin

lingd och det anvdnda stilets klena di-
mensioner samt det spadformigt utham-
rade eggpartiets tunnhet hos ldger- och
kantjarn. Spetsiga och bredeggade mejslar
forekommer givetvis inom de flesta andra
stenhuggerigrenar men 4ro vanligen
grovre och klumpigare, siavida de icke
skall anvindas till rent skulpturalt sten-
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huggeri. Pa Gotland har spetsjarn till och
med tillverkats av avbrutna histrifse-
tander, da detta stal ansigs ha "gott bett”,
men dessa smala runda tenar voro dock
svira att halla i

Klubborna dro sillan féretradda inom
grovre stenhuggeri men anvands alltid vid
slipstenshuggningen pa Gotland. Slagytan
pa mejslarna ar f6r den skull nagot for-
tjockad for att skona klubban. Aven pas-
saren ar ett typiskt redskap och enklare
anordningar for att erhdlla en cirkel som
t. ex. med hjilp av ett svarvtra av den
typ som slipstenshuggarna i Dalarna
nyttja forekommer ej. Rorande alnkip-
pen och ritmittet ingd dven dessa- alltid
1 utrustningen men kunna genom sin en-
kelhet ej ge anledning till ytterligare kom-
mentarer. Orsaken till mejslarnas smick-
ra form och att de slas med traklibba ar
givetvis framst att s6ka i det bearbetade
materialets ringa hardhet.

Att dessa verktyg tidigt erhdllit denna
funktionsdugliga form och icke for-
andrats genom tiderna visar de avbild-
ningar av stenhuggarverktyg som finnas
pa bevarade gravstenar vid flera av Sud-
rets kyrkor. Dessa gravmonument iro
upprittade over stenhuggare, som verkat
pd Gotland under senare delen av 1500-
talet och under 1600-talet. De tvd dldsta
stenarna, bada daterade 1565, finnas pi
Sundre kyrkogard. Stenarnas text dr av-
fattad pa tyska och den ena bdr namnet
Peter Liflinder, medan namnet pi den
andra stenen ar borta. Gravstenarna iro
forsedda med avbildningar av stenhuggar-
verktyg. Emblemet pd den bist bevarade
stenen bestdr av en kartusch, pa vilken en
rundklubba 4r atergiven. Vid klubbans
ena sida ses en bred, spadformig mejsel
och vid den andra en spetsig mejsel.
Over klubban avbildas ett redskap, som
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dr svart att tolka. Det utgdres av en tri-
angel dir tvd av sidorna skira varandra
och aro férlaingda samt en korskront stav
som gir genom de - forlingda triangel-
sidornas skdrningspunkt ned till triangel-
hasen. Det 4r mojligt att figuren forestal-
ler en passare och en vinkethake, dir den
ornamentala sammanstillningen  gjort
bilden oklar. -

En nagot yngre gravsten vid Vamlirig-
bo kyrka, daterad 1577 och 1579, ar £6r-
sedd med savil stenhuggar- som smed-
verktyg® och har varit dgnad tvd perso-
ner. Stenhuggarverktygen bestd i detta
fall av en rundklubba samt en spetsig och
en bredeggad mejsel, lika dem pd den
ovan beskrivna Sundrestenen. I bada fal-
len ar den spetsiga mejseln nigot spol-
formig och pad Sundrestenen dro mejslar-
nas slagytor nigot fortjockade.

Det bista exemplet pd avbildning av
stenhuggarverktyg erbjuder emellertid en
i Oja kyrka uppsatt fattigtavla, vilken
skankts till kyrkan Ar 1664 av sten-
huggaren Elias Meisen och hans hustru
Anna  Adamsdotter®®..  Stenhuggarverk-
tygen dro dekorativt ordnade, hingande
1 ett band pad stenens mitt (fig. 24). Verk-
tygen som omfatta en spetsig och en
bredeggad mejsel, en rundklubba samt
passare, vinkelhake och en rak stav,
som otvivelaktigt forestdller en alnkipp,
aro synnerligen naturalistiskt atergivna.
Bada mejslarnas slagytor dro utvid-
gade till en knopp. Den spetsiga mejseln
vidgas nagot nedat, innan den smalnar
till en spets, och den bredeggade mejseln
ar icke spadformigt utsmidd som pa de
ovan beskrivna mejslarna frin Sundre
och Vamlingbo utan smalnar snarare nd-

84 Steffen, aa. i Gotlindskt Arkiv 1935, s. 6.
53 Steffen, aa. i Gotlandskt Arkiv 1938, s. 21.
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Fig. 24. Verktygsemblem pd Elias Meisens fattig-
tavla 1 Oja kyrka.

got mot eggen. Klubbans huvud ar per-
spektiviskt datergivet och dr kort och
tjockt. Den avbildade passarens ben aro
skurna halvt i halvt upptill och passar-
benen sammanhillas av en rund platta,
som antagligen har kunnat lisas med en
skruv vid instillningen. Vinkelhakens ba-
da dndar dro prydligt avslutade med en
volutliknande profil. Alnkédppen &r en rak
stav. Den inbdrdes storleksordningen mel-
lan verktygen dr av dekorativa skil ej
den riktiga.

Nistan exakt likadant dtergivna finnas
stenhuggarverktyg pa tre gravstenar in-
murade i bogdrdsmuren till samma kyrka.
Samtliga dessa stenar dro hirt slitna och
overvaxta med lavar, varfor deras text
ej later sig ldsas. Stenarnas ornamentala
utsmyckning huggen i relief bestir av
apostlasymboler och pd en sten Kristi
uppstandelse. Stenarna ha 1600-talskarak-
tar vilket dven framhallits av Steffen.

Den 1 den vistra bogardsmuren insatta
gravstenens verktyg dro i det nirmaste
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Fig. 25. Teckning av de enskilda verktygen fran
ctt stenhuggaremblem pé en gravsten 1 vistra bo-
gardsimuren vid Oja kyrka.

helt likartat framstéllda och av samma art
som de ovan beskrivna dven om den orna-
mentala kompositionen dr nigot annor-
lunda. Den enda skillnaden #r att den
bredeggade mejselns egg dr utsvingd 1
detta fall och att det inbdrdes storleks-
forhdllandet mellan de olika verktygen
ir nagot mera verklighetstroget atergivet
(fig. 25).

En gravsten i den norra bogirdsmuren,
nara det NO hornet har dven en i en rund
medaljong infattad relief forestillande
stenhuggarverktyg. Dessa dro aterigen
desamma som de ovan beskrivna, med
samma karakteristiska detaljer noggrant
utformade med endast kompositionsmas-
sig skillnad.
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Vad slutligen giller det sista exemplet
ir denna gravsten beligen mitt emot den
nyssnimnda i den sodra bogirdsmuren.
Detta emblem, dvenledes infattat 1 en
rund medaljong och hugget i relief, dr
nagot sondervittrat, varfor verktygen i
sin helhet ej gir att se. Dock dr sd mye-
ket bevarat att man utan svdrighet kan
konstatera, att dven hir dro samma verk-
tyg likadant Atergivna som de férut om-
talade.

Det ar troligt att avbildningar av sten-
huggarverktyg atergiva de verkliga fore-
bilderna utan storre avvikelser. Den ringa
skillnaden 1 samma. verktygs utseende p&
de olika gravstenarna talar f6r denna sak
liksom det forhallandet, att det var fack-
min som 4tergav sina egna redskap.

Dessa stenhuggare, som begravts pa
Gotland, voro — som Steffen pavisat —
1 de flesta fall utlinningar. Det ar darfor
troligt, att dessa yrkesmin inférde bade
sina egna arbetsmetoder och verktygs-
typer och knappast anammade det som
kunnat levat kvar pd Gotland frin medel-
tiden i fraga om stenhuggeri. Dessutom
hade tillverkningen av sandstensprodukter
lange legat nere pa Gotland, di industrin
aterupptages 1 slutet pa 1500-talet.

Det dr sikerligen icke en tillfillighet,
att det finnes en ovedersiglig likhet mel-
lan den nutida gotlindska slipstenhugga-
rens viktigaste verktyg och de som avhil-
dats pa gravstenarna.

Det ar dock stor skillnad mellan den
enkla, hantverksmissiga slipstenshugg-
ningen och det arbete som 1500- och
1600-talsmistarna utférde. Dessa sten-
huggare voro konsthantverkare och verk-
tygsemblemen pd deras gravstenar repre-
senterar deras konstnarliga girning och
icke ett enkelt hantverk. Deras verktygs-
typer ha emellertid Sverforts till en enk-
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lare form av stenhuggeri och nidrmast
oférandrade levt kvar genom drhundra-
den.

Stenhuggarnas arbets- och levnads-
forhdllanden

Arbetet 1 de gotlindska sandstensbrot-
ten kan icke drivas aret om, enir kylan
och vattnet 1 stenbrotten férhindrar vin-
terarbete. Dar{or borjar man {6rst i april
1 stenbrotten, dar man sedan under som-
marmanaderna hugger slipsten fardig pd
platsen. I oktober brukar man i allmidnhet
horja forbereda vinterns arbete genom att
tillverka slipstensimnen (grovnacka dm-
nen). Dessa kores sedan hem till sten-
boden. Kyvantiteten av dmnen ir givetvis
olika, men en stenhuggare i Burgsvik
uppgav, att han 1949 tog hem dmnen be-
riknat efter en arbetsfortjanst av 1000
—1 500 kr {6r vintern.

Huggningen fortgir sedan i stenboden
over vintern. Dessa bodar aro vanligen av
trd men ndgon ging av sten. Storleken
varierar och fast inredning saknas. Lik-
som pa arbetsplatsen vid stenbrotten fin-
nes lagerstillning och kantstillning i
boden. Den forses ofta med stora fonster.

Bodarna eldades forr med en kamin
eller &ppen spis och voro storre, varfor
5—6 man hoggo i varje bod. Féljden
blev, att stendammet stod tjockt 1 de upp-
viarmda bodarna och arbetet ansigs myc-
ket ohalsosamt. Stendammet fororsakade
stendammslungor men skall icke enligt en
1913 gjord understkning ha gjort sten-
huggarna mera mottagliga {6r lungtuber-
kulos.®® For att undvika obehaget med
stendammet hugger man numera i all-
minhet 1 mindre bodar, dar endast 2 man

25 Munthe, aa., s. 156.
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arbetar tillsammans och dessa bodar eldas
ej. Huggningen far darfor anpassas efter
radande temperatur och arbetet kan ej
utforas i string kyla.

Stenhuggaryrket har mycket ofta gatt
i arv frdn far till son. Pojkarna borjade
redan vid 7-arsildern att pa ledig tid efter
skolan att hugga sidnnor och brynen. De
salde sedan dessa pad l6rdagarna till upp-
kopare, som betalade 6 6re f6r sannorna
och 25 6re for brynena (1910). Nir poj-
karna-blevo nagot aldre, fingo de hugga
slipstenarnas ldgersidor och vid 14—15
ars dlder brukade de utféra samma ar-
bete som de ildre.

Stenhuggarna ha ofta haft litet jord,
egen eller arrenderad. En av mina med-
delare hade 2 tunnland jord och holl ko,
gris och hons. Inom de olika socknar, dar
sandstenen férekommer, har detta f6rhal-
lande varit ganska vixlande. Salunda
hade stenhuggarna i Vamlingbo i allmin-
het en liten jordlapp, medan det i det
mera karga Oja socken var sillsynt, att
stenhuggarna hade jord. I Grétlingbo
skulle stenhuggarna enligt min sagesman
ofta varit jorddgande och huggit sten pa -
fritid vid sidan av jordbruket. Fiske synes
manga stenhuggare ha bedrivit som bi-
niring vid sidan av stenhuggningen.

D& dagsfortjansten for ett 50-tal ar
sedan utgjorde ca 2 kr, var ca 10 timmars
arbetsdag tamligen normalt. De som hade
det daligt stallt maste arbeta 12—15 tim-
mar.

Stenbrottens beskaffenhet var dven en
avgorande faktor {or arbetstidens lingd.
Stenhuggarna fortjinade bittre dn grov-
arbetare och satte framfor allt viarde pa
att de kunde ra sig sjalva.

Numera aro de flesta stenhuggarna an-
slutna till Sveriges Stenindustriarbetar-
férbund, vars medlemmar inom det got-




Fig. 26, Stenbroft vid Uddvide 1 Gritlingbo socken.

lindska sandstensomradet uppgd till ett
70-tal.

Hantwerkets tillbakagdng — overgdang till
maskinell slipstenstillverkning

In tydlig tendens till dvergivande av
de gamla hantverksmadssiga metoderna
och en 6verging till maskinell bearbetning
av sandstenen kan tydligt sparas i vara
dagar inom det gotlindska sandstens-

» omradet. Det 1873 etablerade Gotlands

Sliptensbolag 1 Burgsvik har hirvid gatt
i spetsen. I'rdn att ha fungerat som upp-
kopare och exportér av slipstenar, har
holaget nu aven anlagt en fabrik 1 Burgs-
vik, vilken fran 1930-talet tillverkat slip-
sten, till stor del pd maskinell vig. Har-
vid har arbetet i stenbrotten forindrats
sd till vida att stora block kilas ut och
transporteras per bil direkt till fabriken.
Hir sdgas blocken med stora ramsigar 1
skivor, ur vilka slipstensimnena 16r hand
grovnackas, varefter &mnet i en svarv ges
den slutgiltiga formen.

Grovnackningen av stenen var hir det
enda kvarlevande aldre arbetsmomentet,
men aven detta synes snart kunna ute-
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slutas.  Slipstensholaget har namligen
gjort lyckade forsdk att svarva ur hela
cylindrar av sandsten direkt ur berget
och sedan siga upp dessa cylindrar 1 ski-
vor med samma tjocklek som en slipsten
och darefter horra hal, varefter slipste-
nen ar firdig. Hittills ha endast mindre
slipstenar tillverkats enligt denna metod,
men resultatet tyder pd att en fortsatt
utveckling av metoden kan utmynna i en
helt maskinell slipstenstillverkning dar
samtliga dldre metoder dro bortlagda..
Vid de stora stenbrott som pa senare
tid upptagits vid Uddvide 1 Grétlingbo
socken tillimpas dven nyare metoder (fig.
20). Med hjilp av motordrivna pumpar
har man hir haft mojlighet att hélla
grundvattnet borta och foljaktligen kun-
nat géra stenbrotten mycket djupare. Vi-
dare anvinder man tryckluftsdrivna borr-
maskiner. I de urspriangda blocken borras
med borrmaskinen en rad nira varandra
liggande djupa hil, som sedan till en del
forses med halvmeterlinga kilar med kil-
bleck varefter blocket litt spriackes (fig.
27). Denna metod lanserades omkring
1923 av stenhuggare fran Yxhult i sam-

Flg, 27. Kilsomborrat sandstensblock vid Uddvide
i Grotlingbo socken.
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Fig. 28. Swvarvning av slipsten pé en hemgjord svarv. Oja socken.

band med byggandet av Kungl. Krigshog-
skolan,

For att kunna mota konkurrensen med
den fabriksmassigt tillverkade slipstenen
har manga enskilda stenhuggare borjat
satta upp smd svarvanliggningar. Dessa
kunna vara av hogst vixlande utforande
fran prydliga anliggningar med stora
moderna svarvar inbyggda i hus si att
arbetet kan fortgd utan att vadret ligger
hinder 1 vigen till hemgjorda maskiner
under bar himmel (fig. 28).

Tendensen att dven de enskilda sten-

huggarna anskaffa maskiner medfér na-
turligtvis, att de gamla metoderna alltmer
stillas 1 skuggan. Den moderna metodens
snabbhet kan Aven medféra att markna-
dens behov av slipsten snabbt fylles och
stenhuggarna bli arbetslosa. Detta har re-
dan nu intraffat under senare ar ganska
ofta och stenhuggarna ha tvingats att
soka sin utkomst pa annat sitt.

En fara for den gotlindska slipstens-
tillverkningen ar givetvis ocksa de konst-
gjorda slipskivorna, som i den moderna
industrin uttringt naturstenarna. Fort-
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tarande finnes stor avsittning f6r de got-
lindska slipstenarna pa landsbygden, dir
de anvandas f6r slipning av girdarnas
cggverktyg. Aven speciella slipstenar med
vinklad kant {6r slipning av slitter-
maskinknivar tillverkas men att aven
konstgjorda slipstenar kan tdnkas overta
denna roll ir ju icke otinkbart.

Ett svart hot mot det gamla hantverket
innebar dven den ringa nyrekryteringen
bland stenhuggarna och det tycks bli min-
dre vanligt att sonerna drva faderns yrke
i vara dagar. Det dr ju dven naturligt,
att ett yrke, som ger en osiker och spora-
disk inkomst, icke synes siarskilt lockande.

Den ovan gjorda 6versikten har {6rsokt
ge en bild av den moderna utvecklingen
inom slipstenshuggningen pa Gotland.
Den fortsatta utvecklingen kan tankas
utmynna i slipstenstillverkningens {orlag-
gande till nigra mindre fabriker med
maskinell utrustning av den art som ovan
beskrivits. De snabbare metoderna kom-
ma 1 si fall sikerligen inom en icke allt-
for avlagsen framtid utplina den gamla
imetodiken, som icke lonar sig att tillimpa
och detta hantverk forsvinner. Den got-
landska sandstenen kommer dock siker-
ligen dven i framtiden ha betydelse ge-
nom sin goda kvalitet och sin relativa
prishillighet.

Exporten av slipstenar

De gotlandska slipstenshuggarna ha
under senare tid vanligen icke silt sina
produkter direkt till konsumenten utan
forsaljningen har formedlats av upp-
kopare. T borjan av 1900-talet var det
dock icke ovanligt, att balterna bl. a. frin
Osel kommo seglande o6ver till Gotland i
oppna bidtar och bytte till sig slipstenar
hos stenhuggarna mot korn, rdg och flask.

Per Lundstrom

Det var dock ringa kvantiteter slipsten,
som forsildes pd detta satt jimfort med
den organiserade forsiljningen genom en
mellanhand. Vid férsiljningen genom
uppkopare ha stenhuggarna fatt f6rbinda
sig att icke leverera till ndgon annan med
undantag av enstaka slipstenar s. k.
“bondsten” till nirboende konsumenter.

. Slipstenarna avhimtades av uppkoparna

vid tillverkningsplatsen.

Det 1873 grundade Gotlands Slipstens-
bolag har varit och ir fortfarande &ns
framste exportér av sandstensprodukter
och har dven som ovan omtalats borjat
tillverka slipstenar pid maskinell vig. Ge-
nom tillmotesgdende fran bolaget har jag
haft tillidlle att taga del av en bolaget
tillhorig orderbok for dess export under
aren 1903—1920. Orderboken upptar an-
talet exporterade slipstenar av olika stor-
lekar, brynstenar av olika slag samt bylt
dvs. sandstensavfall som anvints som
slipmedel vid marmorsliperierna. I order-
boken uppges dven exportorten och mot-
tagarens namu.

I det foljande kommer att redogoras
dels for avsattningsfrekvensen for olika
slipstensstorlekar, dels f6r exportomradets
omfattning under tiodrsperioden 1903—
1913. Det har synts vara lampligt att icke
medtaga tidsperioden 1914-—-1920, da
summan for de arligt utskeppade produk-
terna under dessa krigs- och efterkrigsar
visar ojamna och sjunkande virden.

For verskadlighetens skull har ett dia-
gram upprittats over avsattningsfrekven-
sen med anvindande av medeltalet for
avsittningen 1903—1913 (fig. 29). Av
diagrammet framgar, att olika stenstor-
lekar utskeppats i hogst vixlande kvanti-
teter. De storsta siffrorna visa slipstenar
om 157 och 18”. Medeltalet f6r dessa
stenar dr 8 692 respektive 8 873 stycken
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per ar. Av den nist féregiende storleken,
127, har i medeltal 5124 slipstenar for-
salts per ar och av 21”7 och 24”-stenar
respektive 6 722 och 4791, alltsd giller
aven for dessa slipstenar att betydande
kvantiteter varit efterfragade. Diarefter
minskar det drliga antalet raskt f6r sivil
de tre minsta slipstensstorlekarna 67, 8”
och 10”7 av vilka mellan 500 och 1000
arligen forsalts som for stenar mellan 277
och 48”, dar antalet {6r de forra ar 2177
och for de senare endast 42 per ar. For
samtliga av de storre slipstenarna mellan
50” och 75”7 som frimst anvints till in-
dustriellt bruk giller att endast nigra fa
arligen funnit vig ut i marknaden.

Med hjilp av orderbokens uppgifter
rorande avsattningsorterna f6r slipstenar-
na har spridningen kunnat studeras. DA
exportorterna i detta fall givetvis dro att
betrakta som distributionsorter kan icke
den exakta spridningen av slipstenarna
avlasas. I'rdmst har slipstenarna expor-
terats till det svenska fastlandet, sival
till hamnstaderna pa ost- och vastkusten
som till orter i inlandet. Norge, Danmark
och de nordtyska hamnstiderna ha aven
varit mottagare av slipstenar liksom de
baltiska och de finska Ostersjohamnarna.
Aven direkt till Dagd, Osel och Wormsd
har exporten gétt liksom Aven till orter
pa sjalva Gotland. Denna export har en-
dast 1 undantagsfall gitt direkt till av-
ligsnare platser som Fardarna och Syd-
amerika, da slipstenarna genom sin tyngd
och svirhanterlighet varit mindre lim-
pade for lingre export. Den nuvarande
exporten har dock strackt sig langre, da
bland annat smi slipstenar forsiljas till
sockerrorsplantagerna i Vistindien. Aven
till Japan och Indien exporteras nu slip-
stenar.

De gotlindska slipstenarna ha spelat
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Fig. 29. Diagram visande avsittningsfrekvensen for
olika slipstensstorlekar (enl. Gotlands Slipstens-
bolags orderbok 1903—1913).

den storsta rollen f6r hushallsbruk och

darfor har framst medelstora slipstenar

forsalts 1 stbrre kvantiteter, medan de
mycket smi stenarna anvants till mera
speciella dndamail liksom de storre som
framst anvints inom industrier.

Exporten av sinnor

Sdnnorna ha varit en relativt liten
exportartikel jamford med slipstenarna,
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Fig. 30. Spridwingskarta over avsdtiningen for sin-
nor under dren 1903—1913 (enl. Gotlands Slipstens-
bolags orderbok).

tydligen beroende pa dess begrinsade an-
vindningsomrade (tabell I). Under aren
1903—1913 utskeppade Gotlands Slip-
stensholag 214 513 stycken 9” sannor och
45175 stycken 107 sinnor. Huvuddelen
av exporten gick till sédra och vistra de-
len av det svenska fastlandet, till Norge
och till Balticum. Géteborg har varit mot-
tagningsort f6r de flesta sdnnorna. Dit
exporterades under ovannamnda ar sam-
manlagt 140 040 stycken. I Skane har
Kristianstad mottagit de flesta sinnorna,
13 600 stycken, medan de ovriga pa kar-
tan markerade orterna erhallit mellan
1000 och 3000 sinnor under dessa ar.
Aven inom Halland, Blekinge och siodra
“delen ay Smailand ha till olika orter en
ungefir lika stor export dgt rum.

Av Svriga svenska orter, dit sdnnor ha
f6rsalts, ha de ilesta gatt till Stockholm,

medan en mindre del hamnat pa platser 1.

ostra Sméland och i Oster- och Vister-
gétland, Nirke och Dalarna. For Norges
del har den storsta delen av sdnnorna salts
till Oslo, dit 43 000 stycken exporterades
under denna tiodrsperiod, medan ett par
hundra gatt till Bergen. I det baltiska om-
rddet har Riga fatt mottaga 10000. I
Estland synes framst Wormsé haft behov
av dessa liebrynen. Aven Hapsal och Bal-

Per Lundstrom

tischport pa det Estniska fastlandet ha
varit mottagare av sinnor (fig. 30).

De gotlindska sinnorna visa pa det
svenska fastlandet ungefir samma ut-
bredning som de likadant formade sin-
nor, vilka tillverkats 1 Halsingborgstrak-
ten av en dar forekommande sandstens-
art som aven tjanat som material till slip-
stenar. Halsingborgssdnnorna ha forsalts
1 Skéane, Halland, Smaland, Bohuslin och
i delar av Vister- och Ostergotland. De
ha siledes haft mindre spridning an de
gotlandska.®™ Som A. Nyman visat ha
sannor anvints till liebryning antingen
l6sa 1 hand eller fastmonterade pd nigot
sitt, ibland pé en brynetavla.®®

Tabell I.. Sammanlagda cxporten av sinnor
under dren 1903—1913

(Enligt Gotlands Slipstensbolags orderbok)

Exportort Antal Exportort Antal “
Alvesta 1700 | Kobenhavn 10 |
Avesta 800 | Landskrona 1500 |
Baltischport 200 | Lybeck 20
Bergen 250 | Malmé 350
Gamleby 100 | Norrkoping 200 -
Christiania 43000 | Nybro 10
Goteborg 140040 | Oskarshamn 300
Halmstad 6250 | Prag 20
Hapsal 950 | Riga 10 000
Hijo 425 | Stockholm 1150 !
Halsingborg 2500 | Solvesborg 350
Hokon 50 | Vastervik 200
Kalmar 50 |'Vaxje 600
Karlshamn 975 | Wormsd 2600
Karlskrona 1150 | Ystad 2805
Kristianstad 13600 | Ahus 1000
Krokslatt 200 | Orebro 100

37 Martensson, T., Sliprannornas praktiska bruk.
Fornvannen 1936, s. 141 £f.

38 Nyman, A., Brynetavlan — eft sireget lie-
bryne. Liv och Folkkultur, Volym III. I Breareds
socken, Halland, s. 165 ff. Stockholm 1951.

Samtliga foton och teckningar av forfattaren.
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OVERSIKTER OCH GRANSKNINGAR

Liéfhobnens theatersillskap 1828—
1830. Av Arvid Bzckstrom, Stock-
holm 1954, Nordiska museets hand-
lingar 48, 61 sid., dirav 21 planscher.
Pris kr 15: —.

Ett sallskap sommarlediga stockholmare sys-
selsitter sig ivrigt med amatGrteater, tecknan-
de och forfattande av sillskapstidningar. Tack
vare delvis mycket goda f6rmagor sirskilt av-
lishara for efterviarlden pd det bevarade teck-
ningsmaterialet, har detta tidsf6érdriv fatt ett
kulturhistoriskt varde, som ej bér underskat-
tas, och blivit ett litet stycke stockholmshisto-
ria av dlskvird privatkaraktir. I tidens teater-
historia inordnar sig ocksi detta sommaridre-
tag, som spelade i en f. d. histmangelbod, ej
minst tack vare skimtsamt omstindlig orga-
nisation och utférlig protokollering.

Scenen ir Lévholmen, en liten husklunga
pa Grondalsstranden rakt s6der om Reimers-
holme, ej langt bortom Liljeholmen, numera
helt invuxet i staden men pd hir ifrdgavarande
tid, dren 1828—1830, rena landet fastin inom
de nirbeligna stadsomgivningar som voro
mycket eftertraktade f6r sommarvistelse. Sill-
skapet pd Loévholmen ridknade ett 60-tal per-
soner, mest ungdom och var rekryterat ur
handels- och dmbetsmannastinden med bositt-
ning féretridesvis pA Soder och i Staden mel-
lan broarna. Intresset for teater och musik var
pafallande med flera sedermera uppméirksam-
made yrkesmin. Ledningens ihirdighet har le-
gat hos den 30-drige Johan Erik Rydqvist,
sedermera bibliotekarie och en av de aderton.
En viss kunnighet i teckning horde till tidens
uppfostran att déma av myckenheten bevarat
material Sver huvud. — Man tinker pi en
samtida som den hogst produktive sommar-
néjestecknaren skadespelaren Axel Fredrik
Cederholm. — Ld&vholmssillskapet har haft
nigra bdde {flinka och flitiga tecknare, bast
kanske Claés Fredrik Laurén. Bide i bild och
1 putslustig text dro deras handskrivna sill-
skapsblad tydliga och medvetna efterbildningar

av sadana samtida publikationer som bl. a.
Boyes Magasin for konst, nyheter och moder.
I Lovholmens omedelbara grannskap levde f6r
6vrigt majoren Carl Johan Ljunggren pa Lilje-
holmen, Boyes flitige medarbetare och som
tecknare en av tidens mest framtridande
skildrare av stockholmslivet.

At invdnarna i det lantliga grannskapet dir
16vholmssillskapet gjorde sina promenader och
utflykter tycks dettas medlemmar sdvitt man
kan se inte ha agnat ndgot stdrre intresse.
Det giller dock ett grannskap som genom sitt
lige var laddat med stockholmsliv och som for
eftervirlden fatt ett Okat intresse genom att
det faller inom den rayon, &ver vilken Mirta
Helena Reenstiernas Arstadagbok sprider sitt
ljus. Att f4 se hennes detaljrika notismagasin
i reflexbelysning frin samtida skribenter vorc
i och f6r sig av Omsesidigt intresse. Men 1
detta fall 4r det som om Arsta och Lovholmen
just under de aktuella dren 1828—1830 omse-
sidigt vint varandra ryggen. Atminstone nim-
ner den 75-driga dagboksforfattarinnan pd
Arsta — linge en trigen teaterbestkare och
stor beundrare av Kotzebue — ej ett ord om
det ungdomliga sillskapet vid Lévholmen. Hon
hade dock tidigare haft drenden till Lévhol-
men och varit i f6rbindelse med familjer, ur
vilka dess teatersdllskap sedermera rekrytera-
des. Ett visst traditionellt sammanhang har
tydligen existerat inom dessa nejder, vilket
gor att ett par notiser i Arstadagboken kunna
ha sitt intresse aven ur Lovholmens synvinkel.

Loévholmen var pad sin tid ett av de ménga
tygtryckerierna i stockholmstrakten. Arstafrun
var diar pd 1790-talet hos juden Jacob Joseph
f6r att f& en halsduk tryckt. P& 1820-talet
hade hon affirer med tysken Buttenland. Den
14 mars 1821 pa eftermiddagen for hon med
sin husmamsell till Lévholmen “att bese Bom-
mulsviafnader, Cattuns Tryckning, farghuset,
Histmangell med mera som af Herr Buder-
lang visades” och undfignades ganska - gott
medan kusk och stallpojke fingo dn mer, "si
att de voro for fignade” — ”men Gud var
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nadig och lit hemresan g lyckligt — fast vi
voro radda”. Sedan fick hon flera génger va-
var manglade, men &r 1826 var mangeln bort-
sald och sedan gick det bakat for Buttenland
som en tid hyrde den lilla ligenheten Gibraltar
under Arsta, och slutligen dr 1830 mdste den
"stackars beskedlige mannen” gdra auktion pa
sitt 16sore vid Lilla Catharineberg — allt stil-
len mellan Arsta och Lovholmen.

Med hovfriséren och perukmakaren Eng-
strom hade Arstafrun affirer under ett par ar
1 borjan av 1820-talet. Hon fick sina "toupée-
lockar odndeligen vil kammade”, hon himtade
sin "har Coéfure som sades vara lika med den
han gjordt &t Prinsessan Sophia Albertina”
och hon fick sitt eget har klippt. Hans “fina
fru” uppvaktade hon mitt 1 vintern med “en
grann Smorgumse med 4 horn och en bou-
quette utaf Primula veris, Myrthen med me-
ra”, och perukmakaren sjdlv fick en annan
gdng hennes stérsta pommerants. P4 somma-
ren d& familjen bodde vid Liljeholmen utbyttes
visiter mellan ryttmastarinnan och fru Eng-
strém med déttrar och en son.

Klockaren Erik Flygarson i Maria var allt-
ifrdn 1700-talets slut ryttmistare von Schnells
arrendator av sommarstille under Arsta, forst
torpet Angby strax soder om herrgdrden och
frin 1807 ligenheten Fredriksborg vid Séder-
tiljevigen. Det 6msesidiga umginget kom ge-
nast 1 ging och gillde bide sommarstillet och
vinterbostaden. Den 28 juli 1807 berittar
Arstafrun: ”Eftermiddagen voro vi hos H:r
Flygarson vid Fredricshorg pi Caffee och
aftonmaltid. Pappa och jag akte i Chajse,
Hans Abr: och Hégerstrom gingo, histen
hemsidndes tills kl. 9. di vi hidmtades. Dir
skots 60 Kanonskott och besynade vi alt det
myckna arbete och kostnad som herr Flygare-
son pd detta forsta dret dir redan nedlagt.
Ett upmuradt Batteri framf6r fdstningen, och
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en skén kur 8fver vattenkillan, samt killare,
vagnshus och stallrum voro propert och vl
anlagde.” Man hade det minga ginger “gan-
ska mycket muntert och hederligt” tillsammans
med familjens minga medlemmar, idldre och
yngre, “alla ganska muntra och artiga”.

En julinatt 1819 vintade man ut kungens
och kronprinsens férbiresa, dd ryttmistarin-
nan i morkret endast sdg att kungen vanligt
nadigt hilsade. Herr Flygarson lossade 16 smé
kanonskott och en ung Flygarson slog pa trum-
man. Sommaren 1821 linades kanonerna frin
Arsta till dottern fru Erdmans fodelsedags-
kalas, dd sillskapet skulle bestd av 60 per-
soner.

I september 1824 berittades det att fru Fly-
garson och hennes dottrar fruarna Erdtman
och Gedda ”i Sommar hyrdt rum 4 Djurgérden
och eij velat vara vid Fredricsborg sedan Fly-
garson ar dod”. Men sonen skeppsklareraren
Gustaf Erik Flygarson fortsatte att hyra stél-
let, och den 30 mars 1825 kom han sjilv till
Arsta med pengarna. "Han var hir 6fver 2
timmar och tog litet frukost. Han super eij
brinvin men drack precis ur en Bouteille Ohl
hvilket han mycket admirerade lika som litet
fliskkorf den jag par hazard hade gvar sedan
i Soéndags.” '

Ett axplock ur Arstadaghoken blir girna
vidlyftigt, dven om det som hir blott skolat
antyda att sammanhangstradar verkligen fun-
nits mellan herrgarden och de kretsar ur vilka
Lovholmens teatersdllskap sedermera bildades.
Detta sdllskap sjdlvt har genom publiceringen
av dess historia och lika mycket dess bildkrd-
nika inlemmats i den mangskiftande historien
om Sommarstockholm. Arvid Beaeckstrém &r
vird tacksamhet for att han drivit fram ut-
givandet av dessa dokument och den form vari
detta skett vittnar tydligt om att han lagt ned
ctt enormt arbete pad redigeringen.

Sigurd Wallin




FORENINGSMEDDELANDEN

Styrelseberittelse 1953

Foreningen for svensk kulturhistoria har under
ar 1953 inriktat sin huvudsakliga verksamhet pd
att ekonomisera utgivningen av tidskriften RIG.
Under aret har 2 dubbelhidften utgivits.

Foreningens styrelse har under 1953 varit den-
samma, Som ny revisor efter registrator Bannbers,
som avilyttat frin Stockholm har intritt amanuens
Bidrnstad.

For vardefullt ekonomiskt stod tackar foreningen
utom sina stodjande medlemmar dven direktor Sten
Westerberg, Nordiska museet och Folklivsarkivet i
Lund.

Under aret har foreningen atnjutit ett statsanslag
pa 3000 kr som bidrag till tryckning av RIG.

Foreningens ekonomiska stallning framgir av
foljande

Ingdende Balans Konto

1/1 1953
Skulder
TLedamoters fond ..................... 2186:—
Diverse Personer .........c.o..ovvon.n 2743:77
Kronor 4929:77
Tillgangar:
72000 ex. "Rig” ... ... . 2186: —
Bankralning .....ooviiiiiiiieiiiiaa, 1253:97
Kassa ..o 117:57
Diverse Personer .................... 662: 35
Underskott 1952 ..................... 709: 88
Kronor 4929:77
Vinst och Forlust Konto
Utgifter
Tryckningskostnader ................. 5893:63
Forfattararvode ...................... 520: —
Ombkostnader och porto ............... 39:81
Underskott 1952 ..................... 709 : 88
Overskott 1953 ....................... 2861:19

Kronor 10024 : 51

Inkomster
Medlemsavgifter, arliga .... 4512:—
" garant. ... 200:— 4712:—

GAVA .o 500: —

Statsbidrag ........... ..o L 3000: —

Ranta ............................... 37:51

Forsdljning ........... ... .o . 1775: —
Kronor 10024: 51

Utgdende Balans Konto
31/12 1953

Tillgangar

72500 ex. "Rig” ... ...l 2186: —

Bankrékning ....... ... ... . 5941:48

Kassa ..o oo 143: 59

Diverse Personer ..................... 1024: 50
Kronor 9295:57

Skulder

Ledamoters fond . .. e 2186:—

Diverse Personer .................... 4248: 38

Overskott 1953 .............. ... ... 2861:19
Kronor 9295:57

Mats Rehnberg
Sten Westerberg

Herman Zetterberg

Revisionsberittelse 1953

Undertecknade av Foreningen for svensk kultur-
historia utsedda revisorer att granska fOreningens
rakenskaper £0r dr 1953 {4 hiarmed efter fullgjort
uppdrag avgiva foljande berattelse.

Riakenskaperna aro forda. med omsorg och reda
och samtliga utgiftsposter forsedda med vederbor-
liga verifikationer. Foreningens ekonomiska stall-
ning framgar av den till styrelseberittelsen fogade
Oversikten, vilken Overensstimmer med rikenska-
perna. Vi fi siledes tillstyrka att foreningen be-
viljar styrelsen och skattmistaren full och tacksam
ansvarsfrihet {0r det gingna arets forvaltning.

Stockholm den 27 mars 1954

K. E. Sahistrom Arne Biornstad
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i bocker utgivna av Nordiska museet

En bok om Svindersvik av ANDREAS

Ernnaeon & KL @ cones sunes s 0:
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talet av GOSTA SELLING ....... 393
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Sdng och rodvinsdrickning en augustikvill 1829 vid Léfbolmen.

LOFHOLMENS
THEATERSALLSKAP
1828 —1830

av

Arvid Baxckstrom

NORDISKA MUSEET
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Tryckeri Aktiebolaget Thule, Stockholm 1955 ss0s01



